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Anvendelsesomrader for mapress*

Bolig:

(brugsvand - varme - klima)

Brugsvand

Sprinklerrer (vade og torre)

Gasinstallationer

Regnvand

Varmeinstallationer

Lavtryksdamp/kondensat

Kelevand/koldt vand

Behandlet vand (fra blgdgjort til totalafsaltet)
Solvarmeanlaeg

Trykluft (oliefri)

Industri**

Industrielle rerledninger
Kemikalierorledninger
Kraftveerker
Skibsbygning
Procesvand

Kolevand

Behandlet vand
Stationaere brandslukningsanlaeg, inkl. sprinkleranlaeg
Trykluft

Kdelgasser
Hydraulik/pneumatik

Salg og radgivning vedr. anvendelse
TIf.: 99 92 08 10

Fax: 99 92 08 11

E-mail: salgdk@blucher.dk

*: andre medier efter onske
**: separat montage- og installationsvejledning







1.0 Praesentation

mapress

mapress pressfitting system i
materialerne rustfrit stal, forzinket stal
og kobber bestar af
systemkomponenterne:

® mapress pressfittings
- RUSTFRIT
- KOBBER
- FORZINKET
- RUSTFRIT GAS
- KOBBER GAS

® mapress systemror
- RUSTFRIT
- FORZINKET
- SUPER SIZE VARME

 mapress pressevarktgj

Ved presning af pressfittings og
mapress rar/kobberrar opstar der en
uadskillelig rersamling af hej styrke.
Rersamlingens permanente teethed
skyldes den taetningsring, som fra
fabrikken er indlagt i pressfittingens
vulst, og som deformeres ved
presningen.

Pressfitting systemet, som har bevist sin

Fordele:

e Nem, sikker og hurtig montage af
rerledninger

e Faste og permanent teette
rersamlinger

* Ingen brandfare ved montagen

e Egnet til alle blandede
installationer, d.v.s. installationer
hvori indgar flere forskellige
materialer (bemaerk regler for
stramretning ved
mapress KOBBER)

Rustfrit stal

(Brugsvandsinstallationer)

e Egnet til alle typer brugsvand

® Problemlgse hygiejniske egen-
skaber/sikker hygiejne

e Korrosionsbestandigt

* Ingen korrosion induceret af
fremmede stoffer

e Egnet til alle typer behandlet
vand, fra bledgjort til totalafsaltet

Kvalitet

Vort kvalitetsstyringssystem er
certificeret efter DIN-EN-ISO 9001.
mapress RUSTFRIT, RUSTFRIT GAS,
KOBBER, KOBBER GAS er kontrolleret
og certificeret efter DVGW-
reglementerne.

Garanti

Byggeleveranceklausul (geelder kun
leverancer i Danmark): BLUCHER Metal
A/S patager sig, for sa vidt angar
leverancer til byggeri i Danmark, at
vaere ansvarlig i henhold til Kebelovens
§54 forlaenget ansvarsperiode pa op til
fem dr fra levering.

Kundeservice

| Danmark varetages vor tekniske
kundeservice af BLUCHER Metal A/S.
Yderligere oplysninger om mapress og
andre anvendelsesmuligheder fas pa tlf.
99 92 08 10.

anvendelighed siden 1968, leveres i
forzinket stdl (@12-54 mm) og i
CrNi-stal (@76,1-108,0) for anvendelse
i lukkede varmeanlaeg med vand efter
DIN 4751/DS 469.

Siden 1986 (1994) har vi leveret
mapress RUSTFRIT i CrNiMo-stal
(@15-108 mm) for
brugsvandsinstallationer, inkl.
sprinklerrer efter DIN 1988, og for
behandlet vand.

mapress RUSTFRIT med
DVGW-kontrolmaerket er ubegraenset
korrosionsbestandigt ved alle typer
brugsvand og forringer ikke
vandhygiejnen.

Siden august 1999 har vi leveret
mapress pressfittings i kobber
(@12-54 mm) for anvendelse inden for
VVS-omradet.

Siden juni 2000 har vi leveret mapress
RUSTFRIT GAS (@15-54 mm) for
gasinstallationer, og siden marts 2001
mapress KOBBER GAS

(@15-54 mm) for gasinstallationer
godkendt i henhold il

DGP TV-00127 0g TV-00128

op til @28 mm.

mapress tilbyder et afpasset program af
pressfittings, som opfylder de krav, der
stilles savel ved projektering som ved
udfarelse. Se ogsa det aktuelle program
fra mapress.

Den foreliggende montage- og
installationsvejledning indeholder de
nadvendige anvisninger for installation
af rerledninger samt
DVGW-forskrifterne og -normerne.

| Danmark skal montage og installation
af mapress udferes i henhold til
DS 439.




2.0 Teknik/tekniske data

mapress pressfitting-samling

mapress rar

Billede 1: mapress pressfitting-samling

Med et mapress presseveerktej er
samling af mapress pressfittings og
mapress ror hhv. kobberrar efter
DIN-EN-DVGW bade nem, hurtig og
sikker.

Pressevaerktej = pressemaskine +
pressebakker/presseslynger

Det herer med til en korrekt fremstilling
af en pressfittingssamling at man, efter
at have skaret reret af pa laengde og
afgratet det, afmaerker indstiksdybden

e" pa raret (se side 40, tabel 27).

Det afmaeerkede rer stikkes ind i
pressfittingen til indstiksdybden "e".
Derefter fremstilles en uadskillelig
rersamling ved presning af raret og
pressfittingen ved hjelp af
presseverktojet.

Ved presningen sker der en deformering
af pressfittingen og reret i 2 plan.
Billede 2 og 3 (side 3) viser et snit
gennem pressede pressfittingssamlinger,
hvor pressebakken hhv. presseslyngen
stadig sidder pé fittingen.

Billederne viser tydeligt, hvordan
rersamlingens udformning kan modsta
bade torsions- og aksialkraefter.

Ved deformeringen af pressfittingen og
reret i plan 1 skabes
pressfitting samlingens styrke.

Pressfittingssamlingens permanente
teethed skabes i plan 2 ved
deformeringen af teetningsringens
tvaersnit og dens elasticitet.

® mapress pressekontur
Ved presning med mapress
pressebakker og presseslynger
opstar der en sekskantet hhv.
oval "pressekontur .

mapress pressebakkernes og
presseslyngernes pressekontur er
afstemt nejagtigt efter geometrien i
mapress pressfittings.

mapress pressfitting-samlinger er
uadskillelige, modstandsdygtige over
for torsions- og aksialkraefter og
permanent teette rersamlinger.

Funktionssikkerheden ved mapress
pressfitting samlinger udfert med
mapress pressebakker og press-
slynger (mellembakker) er
kontrolleret og certificeret efter
DVGW Arbejdsblad W 534,

DVGW Testgrundlag

VP 614 / OVGW G1-TR-GAS (A).
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Billede 2: Snit gennem en mapress pressfitting samling, hvor pressebakken stadig sidder pa fittingen.
Ved dimensionerne 912-35 mm (tidligere @12-54 mm) opstar en sekskantet pressekontur.
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Billede 3: Snit gennem en mapress pressfitting samling, hvor presseslyngen stadig sidder pa fittingen.
Ved dimensionerne 942-108 mm opstér en oval pressekontur.
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Tabel 1: Tekniske data for mapress pressfitting system

Brugsvand
Samling: Uadskillelig, modstandsdygtig over for torsions- og aksialkreefter, permanent teet rarsamling
Pressfitting samling bestaende af mapress pressfitting med tyndvaeggede mapress rer eller DIN-DVGW-kobberrar.
Kontrolleret efter DVGW arbejdsblad W 534 (brugsvand) og DVGW-testgrundlag VP 614 (gas).
Pressfittings Haijtlegeret, Sort speciallegeret stal, RSt 34-2, Hoijtlegeret,
austenitisk, rustfrit W. 1.0034 efter DIN 2394 austenitisk, rustfrit
CrNiMo-stal: CrNiMo-stal:
pressfittings elektrogalvaniseret
(forzinket) udvendigt efter DIN
CrNiMo-stal 50961
Systemrer Rustfrit Crii-stal, CrNiMo-stal
E W. 1.4401 efter DIN-EN W. 1.4401 efter DIN-EN
= 10088 We 14301 10088
< efter DIN-EN 10088
i
= (Kobberrar) DHP-kobber, jvf DS-439-vandnorm. DS/EN 1254-1 DS/EN 1057
<§: SO $.5. 145015 (CuSn5ZnPb)
Teetningsringe Aldningsbestandig tatningsring, kendt siden 1965, isaer velegnet Gastetningsring
til koldt/varmt vand, CIIR sort af butylgummi, (anbefalet af KTW, NBR gulbrun ,
hygiejnetest efter DVGW-W 270) af acrylnitril-butadien-gummi
af hgj kvalitet
Teetningsring FPM gren af fluorgummi for solvarmeanlag
og fyringsolie
Driftstemperaturer CIIR sort: NBR gulbrun
-20 °C til +85 °C efter DIN 1988 -20 °C til max. +70 °C
til max. 120 °C* (DIN 4751)
FPM gren:
op til 180 °C /(200 °C)**
Driftsovertryk Max. 16 bar (inkl. trykluft) | bygninger med | Uden for bygnin-
HTB*** ger (over jorden)
: ; . Rustfrit stal: Rustfrit stal:
(Sikkerhed: prevetryk til max. 40 bar) max. 5 bar max. 5 bar
Kobber: Kobber:
max. 1 bar max. 5 bar
Dimensioner Rustfrit/kobber Forzinket/kobber Rustfrit/kobber
Nominel @ ar. stal = 15-108 mm Qu. stal = 12-108 mm @r. stal = 15-54 mm
@Cu  =12-54mm @Cu  =12-54 mm @Cu = 15-54 mm
(udvendig diameter) DN = 10-100 DN = 10-100 DN  =12-32/50

Ved driftsforstyrrelser kan en kortvarig overskridelse af driftstemperaturen i 1 time op til max. 150 °C tillades.

* Kortvarigt egnet til max. 200 °C

*** HTB: Hgjere Termisk Belastningsevne, VP 614




mapress

Tabel 2: Anvendelsesomrader - regler

mapress
(materialer)

Anvendelsesomrader

regler

System-
kontrolmaerker

Brugsvandsinstallationer

‘ Testgrundlag/

DS-439 vandnorm

‘ Kontrolmaerker

mapress -
RUSTFRIT Sprinklerrer, vade/terre Forsikring og pen-
Regnvand sion
Behandlet vand DS-439 vandnorm DVGW:
fra bledgjort til totalafsaltet DS-439 vandnorm DWW-8501AT2552
Varmeanleeg med vand DS-469 varmeanlzeg
Abne/lukkede vandkredslab
DIN 4751 OVGW-W 1.088
Trykluft DIN 4757
Solvarmeanlaeg (teetningsring FPM
grgn) DIN 4755, del 2
Fyringsolie (taetningsring FPM gren) | TRGF 231, del 1
e Lukkede varmeanlaeg med vand D5-469 - -
FORZINKET varmeanlaeg
Lukkede vandkredslab
Trykluft (DVGW-W 534)
mapress Lukkede varmeanleeg DIN 4751 -
OIS Lukkede vandkredslab
(essiliss) Brugsvandsinstallationer (egnethed
iht. vandanalyse) DS-439 vandnorm
DVGW:
Trykluft DW-8501AU2013
Solvarmeanlaeg teetningsring FPM
gren) DIN 4757 OVGW-W1.299
(med DIN-EN/DVGW-kobberrr) DVGW GW 392
DIN-EN 1057
mapress Gasinstallationer, DiEl? -
RLSTIFRIT (G naturgas og flydende gas
med mapress rer af RUSTFRIT STAL DGP
mapress Gasinstallationer, naturgas og DGP DVGW: -
KOBBER GAS flydende gas DG-4550BL0161
(pressfittings) OVGW G 2.664
DGP TV-00127 + TV-
00128 OP TIL 28 MM med DIN-EN/DVGW-kobberrer DGP




3.0 Komponenter

3.1 mapress pressfittings

e RUSTFRIT

e RUSTFRIT GAS

e FORZINKET

* SUPER SIZE VARME
e KOBBER

e KOBBER GAS

Grundelementet i en mapress
pressfitting-samling er mapress
pressfittingen, som er beregnet til at
undergd en plastisk formaendring.

| vulsterne i enderne pa pressfitting’ene
er der fra fabrikken indlagt en
teetningsring (undtagen teetningsringe
FPM gren).

Ved overholdelse af indstiksdybden
bliver mapress pressfittingen presset
sammen til en mapress
pressfitting-samling ved hjaelp af
presseveerktojet.

3.1.1 mapress RUSTFRIT

mapress pressfittings af RUSTFRIT STAL
(@15-108 mm), med sort CIIR
teetningsring af butylgummi, er
fremstillet af rustfrit CrNiMo-stal

(W. 1.4401/1.4571) og anvendes til
alle installationer for brugsvand og
behandlet vand.

3.1.2 mapress RUSTFRIT FOR GAS

mapress pressfittings af RUSTFRIT STAL
for gas (@15-54 mm), med gulbrun
NBR teetningsring af
acryInitril-butadien-gummi i hej kvalitet,
er fremstillet af rustfrit CrNiMo-stal

(W. 1.4401/1.4571).

3.1.3 mapress kobber

mapress pressfittings af KOBBER
(@12-54 mm), med sort CIIR
teetningsring af butylgummi, er
fremstillet af DHP-kobber, W. CW 024A,
og redgods (CuSn5ZnPb), W. 2.1096,
og den anvendes til lukkede
varmeanlaeg med vand og
brugsvandsinstallationer.

3.1.4 mapress KOBBER GAS

mapress pressfittings af KOBBER GAS
(@15-54 mm), med gulbrun NBR
teetningsring af acrylnitril-butadien-
gummi i hgj kvalitet, er fremstillet af
DHP-kobber, W. CW 024A, og redgods
(CuSn5ZnPb), W. 2.1096, og den
anvendes til gasinstallationer.

3.1.5 mapress forzinket

mapress pressfittings af sort
speciallegeret stal (12-54 mm), med
sort CIIR teetningsring af butylgummi,
er fremstillet af sort speciallegeret stal
(RSt 34-2, W. 1.0034) og anvendes til
lukkede varmeanlaeg med vand.

Af optiske og

korrosionsmaessige hensyn er den
udvendigt elektrogalvaniseret med et
lag pa 7-15 mm efter

DIN 50961 (Fe/Zn 8B, blakromateret).

Udvendige korrosionsforhold for
mapress pressfittings forzinket:

Pressfitting forzinket har samme
beskyttelse mod udvendig korrosion
som varmgalvaniserede stalrar.

Herom star der i DIN 50929 at ved
kun lejlighedsvis, kortvarig
korrosionspavirkning er
varmgalvaniseret/elektrogalvaniseret
stal ogsa pa lang sigt tilstraekkeligt
korrosionsbestandigt.

| tilfeelde, hvor der kan forekomme
forhgjet risiko for korrosion, skal
galvaniseret stal yderligere beskyttes.

3.1.6 mapress SUPER SIZE

VARME
mapress pressfitting SUPER SIZE VARME
(@76,1-108,0 mm), med sort CIIR teet-
ningsring af butylgummi, er fremstillet
af CrNi-stal, W. 1.4301, og den anven-
des til lukkede varmeanlaeg med vand.

3.1.7 Maerkning af mapress
Pressfittings

mapress Pressfittings er maerket med
den udvendige diameter og
producentens bomaerke (V. mapress
pressfittings i SUPER SIZE VARME har
desuden et hvidt kleebemaerke med bla
skrift: "mapress SUPER SIZE fiir
Heizung".

mapress pressfittings RUSTFRIT er
desuden maerket med kontrolmaerket
DVGW, og i dimensioner fra og med
@22 mm ogsa kontrolmaerket VdS.
mapress pressfittings i KOBBER er ogsa
meerket med kontrolmaerket DVGW.

Falgende mapress pressfittings er
derudover farvemarkerede:

rustfrit for gas: qul
kobber for gas: gul
forzinket: rod
rustfrit, "silikonefri": bla

3.1.8 Substanser som hammer
lakering

Alle mapress rar og alle pressfittings
uden pressemuffetilslutninger (f.eks.
pasbgjninger) samt alle pressfittings
forzinket leveres altid fri for substanser
som hammer lakering.

mapress pressfittings i

RUSTFRIT

RUSTFRIT GAS

SUPER SIZE VARME
KOBBER/KOBBER GAS

leveres som standard ikke fri for
substanser som haemmer lakering.

Levering/bestilling: silikonefri
mapress pressfittings RUSTFRIT og i
SUPER SIZE VARME leveres kun,
safremt dette udtrykkeligt angives
ved bestilling, "fri for substanser
som haemmer lakering"!
Indpakningen bliver fra fabrikken
markeret med “silikonfrei".

Ved bestilling (silikonefri) skal det farste
ciffer i det 5-cifrede mapress katalog-nr.
(3) eller (1) eendres til et 8-tal.

| udbudsmateriale/ved bestilling skal
den gnskede udfarelse veelges med
angivelsen:

"“mapress rustfrit, silikonefri"
“mapress Super Size for varme,
silikonefri"



mapress

3.2 mapress ror

3.2.1 Generelle oplysninger om
mapress rar

e mapress rer RUSTFRIT

e mapress ror FORZINKET

e mapress rer i SUPER SIZE
VARME (W. 1.4301)

Alle mapress rar er ledningsrer efter
DIN/DVGW.

mapress pressfittingsamlingers
driftsikkerhed sikres ogsa ved
anvendelse af en vaerksnorm for
mapress rer med forhejede krav il
svejsesem, malngjagtighed,
overfladekvalitet og

korrosions bestandighed.

mapress rar RUSTFRIT leveres med
udvendige og indvendige overflader,
som er fri for anlgbningsfarver, metallisk
rene, olie- og fedtfri og fri for
korrosionsfremmende eller hygiejnisk
betaenkelige stoffer.

For at undga tilsmudsning af mapress
rer under transport og opbevaring indtil
bearbejdningen, er de fra fabrikkens
side beskyttet med propper og
indpakning.

Blanke rar kan om nadvendigt males
eller grundes.

SUPER SIZE dimensionerne for lukkede
varmeanleeg med vand leveres som
blanke SUPER SIZE rer for varme,
fremstillet af CrNi-stal (uden coating).

Til mapress KOBBER og KOBBER GAS
anvendes kobberrar i handelskvalitet
efter DIN-EN/DVGW,

3.2.2 mapress ror RUSTFRIT

mapress rar RUSTFRIT (@15-108 mm)
efter arbejdsblad DVGW-W 541 er
svejste tyndveeggede ledningsrer af
hgjtlegeret, austenitisk, rustfrit
CrNiMo-stal, W. 1.4401 efter

DIN 10088.

mapress rar RUSTFRIT er kontrolleret og
certificeret af DVGW og er, alt efter
dimension, meerket med felgende
systemgodkendelser fra DVGW:

° @15-54 mm:

DW-8501AT2552 (brugsvand)
DG-4550BL0118 (gas)

e (376,1-108,0 mm:
DW-8501AT2552 (brugsvand)

3.2.3 mapress ror FORZINKET

mapress rar FORZINKET (@12-54 mm),
RSt. 34-2, W. 1.0034, er svejste
tyndveeggede pracisionsstalrer efter
DIN 2394. Denne staltype udmaerker sig
ved sin haje kemiske renhedsgrad og sit
lave kulstofindhold.

3.2.4 mapress ror SUPER SIZE
VARME

mapress rer SUPER SIZE VARME
(©76,1-108,0 mm) af rustfrit CrNi-stal,
W. 1.4301 (DIN-EN 10088) er svejste
tyndvaeggede praecisionsrar med
dimensioner efter DIN-ISO 1127.

mapress rgr SUPER SIZE VARME

er markeret i hele leengden med en
langsgaende rad stribe (ma ikke
anvendes til brugsvand!)

3.2.5 Brandegenskaber ved
mapress ror

Konstruktionsmateriale klasse A — DIN
4102, del 1, ikke-brandbare rer:

® mapress rgr RUSTFRIT
e mapress rar SUPER SIZE VARME

3.2.6 Brandbeskyttelses- og
brandslukningsanlaeg med
mapress RUSTFRIT

e Sprinklerledninger

mapress RUSTFRIT anvendes til vade og
tarre sprinklerledninger efter DIN 1988,
del 6, og DIN 14426.

e Stationzere slukningsanlaeeg med
vand

mapress rustfrit er godkendt til
stationare slukningsanlaeg med vand,
inklusive sprinkleranlaeg, af det tyske
VdS.

Oplysninger i denne forbindelse fas hos
BLUCHER Metal A/S.




3.2.7 Tekniske data for mapress rar

Tabel 3: mapress ror af RUSTFRIT STAL (DVGW W 541) maerket med systemgodkendelse fra DVGW
Dimensioner og markedata for rer i lige leengder a 6 m

Nominel diameter Nominelle mal: d x s Vandindhold
Udvendig diameter x vaegtykkelse (mm) (I/m)

12 15,0 x 1,0 0,113 0,333

15 18,0x 1,0 0,201 0,410
_ 20 22,0x1,2 0,302 0,624
°fg 25 28,0x1,2 0,514 0,790
0 32 350x1,5 0,804 1,240
§ 40 42,0x1,5 1,194 1,503
= 50 54,0 x 1,5 2,042 1,972
= .
S Super Size

65 76,1 x2,0 4,08 3,55

80 88,9x2,0 5,66 4,15

100 108,0 x 2,0 8,49 5,05

Tabel 4: Maerkeveerdier for mapress ror RUSTFRIT

Materiale | Traekbrudstyrke Graensespaending Forlengelse
austenitisk, rustfrit ds > 40 %
CrNiMo-stal Rm =510-710 N/mm? Rp0,2 =220 N/mm? anbefalet bukkeradius
W. 1.4401 efter DIN-EN 10088 r>35x0

Tabel 5: mapress ror FORZINKET (DIN 2394)
mapress rer SUPER SIZE VARME (DIN-EN ISO 1127)
Dimensioner og meerkedata for ror i lige leengder a 6 m

Nominel diameter Nominelle mal: d x s Vandindhold
Udvendig diameter x vaegtykkelse
[mm] [1/m]

10 12x1,2 0,072 0,338
- 12 15x1,2 0,125 0,434
§ 15 18x1,2 0,192 0,536
= 20 22x15 0,284 0,824
N 25 28x1,5 0,491 1,052
2 32 35x1,5 0,804 1,320

40 42 x1,5 1,195 1,620

50 54x1,5 2,043 2,098
— Supersize for varme*
e 65" 76,1 x1,5 419 2,79
. 80* 889x1,5 5,79 3,23
Z¢ 100* 108,0x 2,0 8,65 3,91
U | *Bemark: Kun til varmeanlag, uegnet til brugsvand!

Tabel 6: Maerkeveerdier for praecisionsrer DIN 2394/DIN-EN 1SO 1127

Materiale Traekbrudstyrke | Graensespanding Forlaengelse
Elektrogalvaniseret sort speciallegeret stal, | d < 22 Rm = 310-410 N/mm’ Rey <260 N/mm? A; 2 30% Bukkeradius

RSt 34-2 W. 1.4301 efter DIN-EN 10088 d=>28 Rm = 310-440 N/mm’ Rey = 260-360 N/mm” | A = 25% r=35xd

Rustfrit stal CrNi-stal, W. 1.4301
efter DIN-EN 10088 Rm = 510-710 N/mm? Rp,, =220 N/mm’ ds > 40%
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Tekniske data: kobberrar (efter DS-EN 1057)
Tabel 9: Dimensioner og meerkedata for kobberror (DIN-EN 1057 og DVGW GW-392)

3.3 mapress KOBBER for
varme og brugsvand

Nominel | Nominelle mal Udvendig | Vandindhold | Vaegt |Leveringsform**

mapress pressfittings KOBBER med diameter |Udvendig diameter| diameter
kontrolmaerke x vaegtykkelse | med coating

. dxs
DVGW: DW-8501AU2013 ] (e ] [kg/m]
mapress pressfittings KOBBER GAS SANCO®, blanke
med kontrolmeerke 10 12x1 0,079 0,308 | .
DVGW: DG-4550BL0161 12 15 1 0133 | 0391 tl15x1mm

12 15x1,5* 0,113 0,569 | rullera50m
mapress pressfittings KOBBER og KOBBER 15 18 x 1 0,201 0,475
GAS er fremstillet af ;(5) ;g X }5* 8;1471 823% fra18 x 1 mm

) i X \ , rullera 25 m
DHP-kobber, W. CW 024A, efter DIN-EN 20 22 x15* 0284 0.860
1412, og af redgods: 25 28 x 1,0* 0,531 | 0,756
CuSn5ZnPb, W. 2.1096. 25 28x 1,5 0,491 1,110 )

32 35x1,5 0,804 1,410 |  lige leengder
mapress KOBBER anvendes sammen 40 42x1,5 1,195 1,700 abm
med kvalitetskobberrar efter DS-EN 5% - 54 x2 1,963 2,910

_ WICU®-rar, med coating

1057 og DVGW-GW 392. 10 S e 0079 —
Vi anbefaler kobberrer af markerne 12 15x1 19 0,133 r”elgr";o mm
SANCO,, WICU, og Cuproterm, fra ;(5) ;g i } g; g'gﬂ
Wieland Werke AG, Ulm. 25 28x1,5 33 0:491 e |

. Ige leengaer
mapress pressfittings KOBBER kan uden 23 ig i ]g 23 ?’?gg g a5 n?
begraensninger presses sammen med 50 54%2 60 1:963
kobberrgrene i tabel 9 og 10 med de WICU®flex varmeisoleret
mekaniske egenskaber i tabel 8. 10 12 x1 30 0,079

12 15x1 33 0,133 rullera 25 m

15 18 x 1 36 0,201

20 22 x 1 40 0,314

WICU®-ekstra varmeisoleret

10 12 x 1 26 0,079

12 15 1 29 0,133 rullera 25 m

15 18 x 1 32 0,201

10 12 x 1 33 0,079

12 15x 1 37 0,133

: , 15 18x 1 41 0,201
Tlf"b;; 8 Mekfa"'Sk‘; ege";kaber for 20 2x1 46 0,314 lige lengder
obberror efter DS-EN 1057 25 28x1,5 64 0,491 asm
Tilstand Traekstyrke 32 35x1,5 72 0,804
Betegnelse 40 42 x 1,5 91 1,195
Eft Rin 50 54x2 116 1,963
EN 1?;3 Normalt min [MPa] * Disse dimensioner er ikke omfattet af GW 392 og er derfor ikke mzarket med DVGW-mzrket.
R220 Blade 220
R250 |Halvharde 250
R290 Harde 290

Tabel 10: Dimensioner og meerkedata for cuprotherm®-varmerer

Brudforlaengelse - A
Nominel Nominelle mal Udvendig | Vandindhold | Vaegt |Leveringsform**

Efter Dimensioner A

EN 1173 d [mm] min[%] diameter |Udvendig diameter| diameter
R220 12-22 40 x vaegtykkelse | med coating
dxs
R250 12-28 30 [mm] [mm]
R290 12-54 3 Med .
) ) ed coating
Leveringsform/tilstand, kobberror 0 12x0.7 6 0,088 e 2 50
Ruller: R220 (blode) 12 15x0,8 19 0,145 ulera>om
nge |8€‘ngderi R250 (halvhérde) **  Disse kobberror (Tabel 9 og 10) leveres i normal handel i de folgende tilstande:
Lige Io‘engder: R290 (hérde) Ruller - R220 (blade), lige lengder - R290 (harde), lige lengder (£ 28 mm) - R250 (halvharde)




3.4 mapress pressevaerktoj

3.4.1 Generelle oplysninger

Presseveerktej bestar af en
pressemaskine + pressebakker/
presseslynger.

Afhaengigt af konstruktion leverer vi, alt
efter kraftoverfersel og driftstype,

felgende pressemaskiner, presseslynger
og mellembakker (se tabel 24 pa side 38).

Oversigt over pressemaskiner:

e Elektromekaniske pressemaskiner
Typer: EFP 2, ECO 1, EFP 3
(@12-54 mm)
ECO 3
(©12-108 mm)

e Elektromekaniske
batteripressemaskiner
Typer: ACO 1, AFP 3, ACO 3
(@12-54 mm)
e Elektrohydraulisk pressemaskine
Type: HCPS (Super Size)
(@76,1-108,0 mm)

e Manuel pressemaskine
Type: MFP 2
(@12-54 mm)

Presning af mapress pressfittings med
mapress rar eller DIN-EN/DVGW-
kobberrar sker med et presseveerktej.
Der anvendes det samme pressevaerktgj
med de samme pressebakker eller
presseslynger (med mellembakker) til
alle tre materialetyper:

Rustfrit, forzinket og kobber.

Pressekonturen i mapress pressebakker
og presseslynger er eksakt afstemt efter
mapress pressfittings geometri.

Alle mapress pressemaskiner har en
presseautomatik, som altid sikrer den
ngdvendige maksimale pressekraft og
en sikker og fuldsteendig lukning af
pressebakkerne henholdsvis
presseslyngerne.

3.4.2 Pressebakker/slynger og
mellembakker

Afhaengigt af rerenes udvendige

diameter "d" harer der til

pressemaskinerne forskellige sterrelser

presseindsatser, som nemt og hurtigt

kan udskiftes:

® Pressebakker @12-35 mm

e Presseslynger @42-108 mm
e Mellembakker

Vaer opmaerksom pa, at der til
pressemaskinerne type EFP 2, ECO 1,
ACO 1, MFP2 samt AFP 3 henholdsvis
ECO 3 kun kan anvendes de dertil
harende forskellige udferelser af
pressebakker og presseslynger med de
nadvendige mellembakker (se side 15,

tabel 15 og 16, samt side 38, tabel 24).

3.4.3 Kontrol af
mapress pressebakker for
mapress KOBBER
mapress KOBBER GAS

mapress pressebakker i dimensionerne
@12-35 mm, som er produceret fra
august 1997 til oktober 1998 (maerket
med stalstempling i pressebakkerne
9708 til 9810), skal modificeres for at
kunne anvendes til presning af mapress
KOBBER og mapress KOBBER GAS!
Modificeringen af mapress
pressebakkerne er i serviceperioden
1999 dokumenteret med en péklaebet
red etiket, i serviceperioden 2000 med
en paklaebet brun etiket, og i
serviceperioden 2001 med en paklaebet
orange etiket, som hver angiver
tidspunktet for naeste service.

mapress pressebakker, som er
produceret fra august 1997 til oktober
1998, og som endnu ikke har féet den
rede/brune/orange etiket, skal
indleveres til modificering.

Oplysninger far hos
BLUCHER Metal A/S.

3.4.4 mapress pressemaskiners
kompatibilitet med
pressemaskiner af andre
fabrikater

Af hensyn til installatererne er
pressemaskiner af de farende fabrikater
Mapress, Geberit og Viega udformet
saledes, at de er kompatible med
hinanden.

Af hensyn til driftssikkerheden for
mapress pressfitting systemet anbefaler
vi dog, at man sammen med vort
system anvender mapress pressebakker
henholdsvis presseslynger.

Bemaerk:

For mapress geelder kompatibiliteten
for pressemaskinerne EFP 1 (indtil
1995), og fra 1996 for type EFP 2
(model 31300, serie-nr. 30000).
Pressemaskinerne PRESSMAX EFP 3,
AFP 3 samt pressemaskinen ECO 3
er systembundne og kan kun
anvendes sammen med mapress.
Vedrarende pressemaskinernes
kompatibilitet henvises til vor Teknisk
Info nr. 25.

3.4.5 Oplysninger vedregrende
vedligeholdelse

Pressebakkernes og presseslyngernes
kontur skal veere fri for urenheder og
aflejringer. Rengaring kan f.eks. udferes
med sprit.

De respektive brugsanvisninger for
presseveerktajerne skal falges.
Pressevaerktejerne skal vedligeholdes
regelmaessigt!

Driftssikkerheden for mapress
Pressfitting-samlinger sammen med
mapress pressebakker og mapress
presseslynger (inkl. mellembakker) er
kontrolleret og certificeret efter DVGW
Arbejdsblad W 534, DVGW
testgrundlag VP 614 / OVGW
G1-TR-GAS (A).
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3.4.6 Elektromekanisk
pressevaerktej EFP 2

Den kendte basismaskine EFP 2 kan
anvendes til presning af dimensionerne
@ 12-54 mm.

¢ Dimensioner:

@ 12-35 mm med pressebakker
@ 42-54 mm med presseslynger og
mellembakker

e Sikker og nem handtering, inkl. hurtig
skiftning af presseindsatser

e Pressemaskinens hoved kan drejes
360°.

e Sikker manuel mekanisk fastlasning
af bolten i presse-/mellembakken

e En presseautomatik sikrer altid den
maksimale nadvendige pressekraft og
en sikker og fuldsteendig presning
med efterfalgende omstilling af
sikkerhedskoblingen til tilbagefarsel
af rulledrevet for presseindsatserne.

3.4.7 Manuelt pressevaerktej MFP 2

Den handhydrauliske pressemaskine
MFP 2 har samme egenskaber som EFP 2.

3.4.8 Elektromekanisk
pressevaerktej ECO 3

Med den nye pressemaskine ECO 3

presses rgrdimensionerne @12-108 mm.

¢ Dimensioner:

@ 12-35 mm med pressebakker
@ 42-108 mm med presseslynger og
mellembakker

e Sikker og nem handtering med

elektronisk fastlasning af bolten i
presseindsatsen Billede 5: Manuel pressemaskine MFP 2 med presseindsats

e Dimensionsafhaengig optimeret
styring af den nedvendige pressekraft
med lukkekontrol af pressebakkerne/
slyngerne med bakkelukningssensor
(BSS = BackenschlieBsensor)

e Samme forleb af presningen som far,
men uden BackenschlieBsensor

e Elektronisk styret presning og
omskiftning til tilbagefersel af
rulledrevet.

Billede 6: Pressemaskinen ECO 3 med presseslynge




3.4.9 Elektromekanisk
presseveerktoj PRESSBOY
ECO 1

Den ergonomisk udformede
pressemaskine ECO 1 er en
videreudvikling af EFP 2 med
selvovervagende diagnosefunktion,
0g den presser rgrdimensionerne
@ 12-54 mm.

¢ Dimensioner:

@ 12-35 mm med pressebakker
@ 42-54 mm med presseslynger og
mellembakker

3.4.10 Elektromekanisk
batteripresseveerktgj
PRESSBOY ACO 1

Den batteridrevne pressemaskine ACO
1 svarer til ECO 1.

Sammen med PRESSBOY ACO 1 leveres
et batteri og en hurtiglader.

3.4.11 Elektromekanisk
presseveerktej PRESSMAX
EFP 3

PRESSMAX EFP 3 er en pressemaskine
med elektronisk funktionsovervagning
og anvendes til presning af dimensio-
nerne @12-54 mm.

¢ Dimensioner:

@ 12-35 mm med pressebakker
@ 42-54 mm med presseslynger og
mellembakker

e Sikker og nem handtering med
elektronisk fastlasning af bolten i
presseindsatsen

¢ Dimensionsafhangig optimeret
styring af den nedvendige pressekraft
med lukkekontrol af pressebakkerne/
slyngerne med bakkelukningssensor
(BSS = BackenschlieBsensor)

e Elektronisk styret presning og
omskiftning til tilbagefersel af
rulledrevet

3.4.12 Elektromekanisk
batteripresseveerktgj
PRESSMAX AFP 3

Den batteridrevne pressemaskine AFP 3

svarer til EFP 3.

Sammen med PRESSMAX AFP 3 leveres

et batteri og en hurtiglader.

Billede 7: Pressemaskinen PRESSBOY ECO 1 med presseindsats

Billede 8: Batteripressemaskinen PRESSBOY ACO 1 med presseindsats

Billede 9: Pressemaskinen PRESSMAX EFP 3 med presseindsats

Billede 10: Pressemaskinen PRESSMAX AFP 3 med presseindsats
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3.4.13 Elektrohydraulisk
presseveerktej HCPS

Pressemaskinen HCPS anvendes til
presning af de store rerdimensioner
Super Size @ 76,1-108,0 m med
presseslynger (billede 11).
Presseslyngerne leegges omkring
pressfittingens vulst og presses sammen
af hydraulikcylinderen. Derved bliver
systemraret og pressfittingen
deformeret og samlet

(se side 37, pkt. 8.3.2).

e Dimensioner:
@ 76,1-108,0 med presseslynger
(uden mellembakke)

Hydraulikaggregatet er udstyret med en
presseautomatik. Denne sikre, at der

altid opnas den maksimale nadvendige
pressekraft og en fuldstaendig presning.

Vedrgrende presning:

Presning uden pressfitting og rer er
ikke tilladt, da dette medferer fare
for beskadigelse af presseslyngen
og hydraulikcylinderen!

Billede 11: Elektrohydraulisk pressemaskine HCPS

3.4.14 Tekniske data for pressemaskiner
Tabel 11: Elektrohydraulisk pressemaskine HCPS

Hydraulikaggregat HA 5 Hydraulikcylinder HCP
Tilslutning Effekt Styrespaending Driftstryk Presskraft
220V-240V, 50/60 Hz 800 W 24V 180 bar ca. 190 kN

(andre spaendinger ved bestilling)

Mal Hojde ca. 490 mm Leengde ca. 750 mm
Bredde ca. 280 mm Bredde ca. 150 mm
Dybde ca. 310 mm Hojde ca. 270 mm
Veegt ca. 16 kg (med olie) ca. 14 kg (med slange)

Tabel 12: Manuel pressemaskine MFP 2

Stempelkraft Pressekraft Mal L/B/H
32 kN 100 kN 530/80 /175 mm ca. 4,5 kg




Tabel 13: Elektromekaniske pressemaskiner **

Tilslutning* Max. stempelkraft Max. pressekraft
220V-240V  50/60 Hz 380 W 32 kN ca. 100 kN
En presseautomatik sikrer altid den
maksimale ngdvendige pressekraft
Mal: L/B/H ca. 450/80/190 mm
Veegt: ca. 6,0 kg
BO 0
220V-240V 50 Hz 400 W 32 kN ca. 100 kN
En presseautomatik sikrer altid den
maksimale ngdvendige pressekraft
Mal: L/B/H ca. 465/85/115 mm
Veegt: ca.50kg
PRESSEMASKINE ECO 3:
220V-240V 50 Hz 400 W | ca. 45 kN | ca. 140 kN
Dimensionsafhaengig optimeret styring af den nedvendige pressekraft med lukkekontrol af
pressebakkerne/slyngerne med bakkelukningssensor (BSS = BackenschlieBsensor)
Pressebakker og —slynger op til 54 mm med BSS (som EPF 3) Presseslynger med
mellembakker 76,1-108,0 mm med BSS (NYT) Pressebakker 12-35 mm uden BSS (NYT)
Mal: L/B/H ca. 420/85/110 mm
Veegt: ca.50kg
PRESSMAX EFP 3:
220V-240V 50 Hz 400 W 36 kN | ca. 100 kN
Dimensionsafhaengig optimeret styring af den nedvendige pressekraft med lukkekontrol
af pressebakkerne/slyngerne med bakkelukningssensor (BSS = BackenschlieBsensor)
Mal: L/B/H ca.420/85/110 mm
Veegt: ca. 4,5 kg

Tabel 14: Batteripressemaskiner

Tilslutning*

PRESSBOY ACO 1:

12V

Max. stempelkraft Max. pressekraft

277TW 32 kN ca. 100 kN

En presseautomatik sikrer altid den

maksimale ngdvendige pressekraft

Mal: L/B/H ca. 450/85/115 mm
Veegt med batteri: ca.45kg
PRESSMAX AFP 3:
12V 277 W 36 kN | ca. 100 kN
Dimensionsafhaengig optimeret styring af den nedvendige pressekraft med lukkekontrol af

pressebakkerne/slyngerne med bakkelukningssensor (BSS = BackenschlieBsensor)

MaBe: L/B/H ca.450/85/115 mm

Tilslutning

Veegt med batteri: ca. 4,5kg

Kapacitet Ladetid

Output: 7,2-12V

BATTERI:
12V 2 Ah | 17 min
Mal: L/B/H ca. 120/60/67 mm
Veegt med batteri: ca. 0,70 kg
HURTIGLADER:
Input: 220 V=240V Ladestrem, hurtigladning 17 min
50/60 Hz 58A

Mal: L/B/H

ca. 180/135/82 mm
Veegt med batteri: q

Udvendig diameter

MINDSTE ANTAL “n,,;," pressfittingssamlinger rustfrit, forzinket eller kobber med et fuldt opladet batteri, 2 Ah

RUSTFRIT FORZINKET KOBBER
12/15/18 80 90 90
22/28/35 70 85 85
42/54 40 55 55

* Andre spaendinger
** Bemaerk: Passende

og frekvenser ved bestilling
pressebakker hhv. presseslynger: se side 15 og 38.



mapress

3.4.15 Tekniske data for pressebakker, presseslynger og mellembakker: dimensioner, vaegte

Tabel 15: Elektromekaniske pressemaskiner EFP 2, PRESSBOY ECO 1, ACO 1 og MFP 2

Pressebakker* Presseslynger Mellembakker
m a[mm] | b [mm] | s [mm] |Masse [kg] Masse [kg] Masse [kg]

10 12 145 110 40 1,7

12 15 145 110 40 1.7

15 18 145 110 40 1,7

20 22 145 110 40 1.8

25 28 145 110 40 1.8

32 35 160 130 40 2,0

40 42 (200 180 65 5,5) 120 50 1,9

50| 54 | (200 | 180 | 65 5.5) 130 50 22 145 140 60 25

* Levering af pressehakker 942 og @54 mm er ophert.

Pressebakker

Presseslynger

[N d fmm | a fmmj|_b [mm | s [mm | Masse [kg] D (mm | s [mm | Masse [kg] | a (mm | b [mm] | s mm] | Masse [kg]
10 12 40 1.9

Mellembakker

145 130 )
12 15 145 130 40 1,9
15 18 145 130 40 1,9
20| 22 145 130 40 2,0
25| 28 145 130 40 2,0
32| 35 160 130 40 2.2
40| & 120 50 1,9
65| 76,1 175 70 3,7
80| 889 200 70 29 200 140 77 43
100/ 108 225 70 5,2 200 140 77 43

Bemaerk: Pressebakkerne for pressemaskinerne EFP 2, MFP 2, ECO 1 0og ACO 1 samt for EFP 3 og AFP 3 kan
kun anvendes sammen med de dertil harende pressemaskiner.

65| 76,1 190 70 6,0
80| 889 200 70 6,6
100] 108 225 70 8,0

Billede 12: Pressebakke for @12-35 mm

Billede 14: Presseslynger for @42-108 mm




4.0 Anvendelsesomrader
Brugsvand og varme

4.1 Generelle oplysninger
brugsvandsinstallationer

e Projektering og beregning
For projektering, beregning, udferelse

og drift af brugsvandsinstallationer
geelder i Danmark DS 439.

e Krav til brugsvand og valg af
materialer

Brugsvand skal kvalitetsmaessigt
overholde de krav som stilles af
Milje- og Energiministeriet.

Valget af materiale sker pa basis af en
aktuel brugsvandsanalyse i
overensstemmelse med Milje- og
Energiministeriet og ud fra restnormen
DIN 50930, del 6, og den nye preN
12502 (korrosionsbeskyttelse).

4.2 Brugsvandsinstallationer
med mapress RUSTFRIT
mapress RUSTFRIT kan anvendes uden
begraensning til alle typer brugsvand i

henhold til Milje- og Energi-
ministeriet og sikrer problemfri

Hygiejne samt korrosionsbestandig-
hed.

Anvendelsesomradet omfatter:
e koldtvandsledninger BK

e varmtvandsledninger BV
(max. 120 °C)

e cirkulationsledninger BVC

e sprinklerrer (TWK) efter DIN 1988,
del 6, og DIN 1462: vade — tarre —
vade/tarre

Bemaerk: sprinklerror

mapress RUSTFRIT er et ikke-brand-
bart materiale og svarer dermed til
kravene som Forsikring og Pension
stiller for sprinklerrer, og de
anvendes derudover med
VdS-godkendelse til stationaere
slukningsanleeg med vand.

4.2.1 Brugsvandshygiejne
Anvendelse af mapress RUSTFRIT
pavirker ikke brugsvandets
beskaffenhed.

mapress RUSTFRIT STAL som er maerket
med DVGW-systemgodkendelse, kan
anvendes til alle typer brugsvand.

mapress RUSTFRIT afgiver ingen
tungmetaller til brugsvandet.
Greensevaerdierne for nikkelmigration

(i henhold til EU-direktiv 98: < 0,02 mg
nikkel pr liter) overskrides ikke.

4.3 Brugsvandsinstallationer
med mapress KOBBER

Ved anvendelse af mapress pressfittings
af KOBBER sammen med
DIN/DVGW-kobberrer i
brugsvandsinstallationer skal
brugsvandet svare til de krav som stilles
af Miljg- og Energiministeriet.

Anvendelsesomrader for kobber
for brugsvand:
(Greenseveerdier: kemiske parametre)

Der geelder: pH-veerdi > 7,4
eller

pH-veerdi: 7,0 < pH < 7,4 (A7,0-7,4)
und TOC < 1,5 g/m’ (organisk kulstof)

Desuden skal saltindholdet af
korrosionsmaessige hensyn, i henhold til
de ovennzvnte normer som Milje-

og Energiministeriet stiller, veere
begraenset:

sulfationer < 240 mgl/l
nitrationer < 50 mg/l
natriumioner < 150 mg/l

4.4 Desinficering af
brugsvand ved

kontinuerlig
klortilsaetning

mapress RUSTFRIT og mapress KOBBER
egner sig 0gsa til brugsvand, som
desinficeres ved kontinuerlig tilsatning
af klor.

Iht. til Milje- og Energiministeriet ma
der maksimalt tilseettes 1,2 mg klor
pr. liter under forudseetning af, at en
greenseverdi pa 0,150 mg frit klor i det
behandlede brugsvand ikke overskrides.

4.5 Behandling af brugsvand

mapress RUSTFRIT og mapress KOBBER
egner sig til alle tilladte typer
efterbehandling af brugsvand.

mapress rustfrit behaver ingen
yderligere korrosionsbeskyttelse.

4.6 mapress rustfrit stal for
behandlet vand

mapress RUSTFRIT med sort CIIR
teetningsring af butylgummi egner sig til
alle typer behandlet vand, sasom
bledgjort, afkullet, og totalafsaltet
(ogsa kaldt deioniseret, demineraliseret
eller destilleret) vand og er absolut
korrosionsbestandigt.

4.7 Anvendelse af
oplesninger med

desinficeringsmiddel

Ved anvendelse af vand som er tilsat
desinficeringsmiddel, skal vandets
egnethed kontrolleres og bekraeftes af
0s.
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4.8 mapress FOR GAS

4.8.1 Generelle oplysninger

e mapress RUSTFRIT GAS
market med systemgodkendelse
DVGW DG-4550BL0118
OVGW G 2.663 Dansk godken-
delse: DGP TV-00128

e mapress KOBBER GAS
market med systemgodkendelse
DVGW DG-4550BL0161 OVGW G
2.664 Dansk godkendelse:
DGP TV-00127

mapress pressfittings GAS og
pressfittingssamlinger for

gas installationer overholder kravene i
testgrundlagene DVGW VP 614 / OVGW
G1-TR-Gas (A).

HTB: Hojere Termisk Belastbarhed
(dokumenteret over 30 minutter
ved 650 °Cog PN 5/PN 1)

mapress FOR GAS installeres i bygninger
(med HTB) og uden for bygninger (uden
HTB) som rarledninger over jorden (ma
ikke graves ned).

mapress for brandbare gasser:

e naturgas og flydende gas efter
Arbejdsblad DVGW G 260 I/l

Installationer for brandbare gasser:

e naturgas efter Arbejdsblad
DVGW-G 600  TRGI 86 /96
o flydende gas efter TRF (1996)

mapress pressfittings GAS er

maerket med qul farve. Den gulbrune
NBR gastaetningsring er fremstillet af
acrylnitril-butadien-gummi af hgj
kvalitet.

Dimensioner mapress GAS:
Grustfrit = 15-54 mm
@Cu = 15-54 mm

| Danmark er mapress godkendt for
gasinstallationer op til @28 mm.

Til disse dimensioner anvendes mapress
pressebakker/presseslynger.

Foruden mapress pressemaskiner kan de
kompatible pressemaskiner af andre
fabrikater, som vi har frigivet, anvendes
(se Teknisk Info nr. 25).

4.8.2 mapress RUSTFRIT GAS
mapress RUSTFRIT GAS bestar af
mapress pressfittings og mapress rer,
som er maerket med gult og med
systemgodkendelse fra DVGW:
DW-8501AT2552 (brugsvand)

DG-4550BL0118 (gas)

4.8.3 mapress KOBBER GAS

mapress KOBBER GAS bestar af
kobberpressfittings for gas, som
installeres sammen med kobberrer efter
Arbejdsblad DVGW GW 392.

mapress pressebakker skal veere egnede
til presning af mapress

kobber pressfittings.

(Se side 10, pkt. 3.4.3).

4.8.4 Bemeerk: mapress GAS
mapress GAS i dimensionerne

42 og 54 mm skal presses med
mapress presseslynger!

4.8.5 Blandede installationer ved
mapress GAS/tilladte
materialekombinationer

Overgange til gaengse gasarmaturer af
redgods, messing, kobber og
galvaniseret stal kan udferes med
mapress gevindpressfittings GAS.

Ledningsrar

Ved reparationer med mapress GAS
kan man lave overgange til
kontrollerede systemfremmede
DVGW-ledningsrer (DVGW W 541) af
rustfrit stal hhv. til DVGW-kobberrer.

En sddan (systemfremmed) overgang
skal udfares meget omhyggeligt, og
man skal iseer sarge for en fejlfri og
ubeskadiget udvendig overflade pa
ledningsrarene.

Tabel 18: Tekniske data for mapress GAS

Rustfrit Kobber
Driftstemperatur
-20°C til max. 70°C
Driftsovertryk i bygninger med uden for i bygninger med uden for
HTB bygninger HTB bygninger
(over jorden) (over jorden)
max. 0,1 bar max. 0,1 bar max. 0,1 bar | max. 0,1 bar

Tabel 19: Markning af mapress pressfittings GAS

Rustfrit

GT/5: For hgjere termisk
belastbarhed ved PN 5

Kobber

For hejere termisk
belastbarhed ved PN 5

GT/1:

PN 5 max. driftsovertryk 5 bar
™ mapress

DVGW DVGW-registreret

28 dimension, f.eks. @28 mm

Driftssikkerheden for mapress for gas med
mapress pressebakker @15-34 mm
og med mapress presseslynger @42 og @54
mm er kontrolleret og certificeret efter
testgrundlag DVGW VP 614 / OVGW G1-TR-GAS (A).




4.9 Varmeinstallationer

mapress FORZINKET

mapress SUPER SIZE VARME
(W. 1.4301)

mapress KOBBER

mapress RUSTFRIT

mapress FORZINKET, mapress SUPER
SIZE VARME og mapress KOBBER kan
anvendes til lukkede varmeanlaeg med
vand efter DS 469 (ogsa blandede
installationer) med en
fremlgbstemperatur pa max. 120 °C.
mapress RUSTFRIT kan ogsa anvendes til
abne varmeanleeg med vand.

Ledningssystemer:

Ved varmeanleeg med vand kan
varmeenergien bade stamme fra et
centralvarmeanleeg og fra
fiernvarmenettet (direkte/indirekte).
mapress kan anvendes til alle typer
rerledningsudferelser, inkl. flade-/
enkeltrarsopvarmning.

4.12 Elektriske
4.10 Sol I i
varmekabler/El-tracing

mapress RUSTFRIT

mapress KOBBER

anvendes til rerledninger i
solvarmeanlag. Veer iseer opmaerksom
pa temperaturgranserne og de egnede
medier.

Teetningsringe FPM gren

Til anvendelse i solvarmeanleeg med
seerligt heje temperaturer op til 180 °C
(kortvarigt op til 200 °C) leverer vi
specielle teetningsringe FPM gran

(@ 15-54 mm) af fluorgummi, som skal
bruges i stedet for teetningsringene
ClIR-sort af butylgummi.

mapress teetningsringe FPM gren egner
sig til anvendelse i solvarmeanlaeg med
de kendte solvarmemedier:

" Antifrogen" og "Tyfocor" (andre
medier oplyses ved bestilling).

Bemaerkning:

Taetningsringen FPM gran egner sig
0gsa til anvendelse med fyringsolie.

4.11 Trykluftinstallationer

mapress RUSTFRIT

mapress FORZINKET

mapress SUPER SIZE VARME
mapress KOBBER

egner sig til trykluftledninger med et
driftsovertryk pa 16 bar. For at opnd en
optimal teethed af pressfittings-
samlingerne, anbefaler vi, at man fugter
teetningsringene i pressfittings forzinket
med vand inden montagen.

Trykluftledninger indeholder ofte sma
maengder olie eller olierester, som dog
ifalge vore erfaringer ikke skader
teetningsringen af butylgummi.

Vi gar opmaerksom pa, at man ved
montage af trykluftledninger skal
overholde de sikkerhedsbestemmelser,
der geelder pa stedet.

mapress RUSTFRIT

mapress FORZINKET

mapress SUPER SIZE VARME
mapress KOBBER

ma opvarmes med elektriske
varmekabler/el-tracing.

mapress RUSTFRIT

Ved mapress RUSTFRIT ma der
anvendes elektriske varmkabler/
el-tracing, hvis det sikres, at rarets
indvendige overflade ikke vedvarende
opvarmes til over 60 °C.

Ved termisk desinficering af mapress
RUSTFRIT tillades dog kortvarigt (1 time
om dagen) 70 °C (se DVGW W 551).

Bemaerk: Elektrisk opvarmning/
el-tracing af rorene

Afspaerrede afsnit af en rerledning ma
ikke opvarmes, da dette kan medfare en
uacceptabel trykstigning. Ved
anvendelse af samlesikringer skal der
indbygges beskyttelsesanordninger, f.eks.
sikkerhedsventiler, i rerledningerne.

4.13 Overordnet

potentialudligning for
mapress rorledninger

Potentialudligning i boliger
Steerkstremsreglementets krav om
potentialudligning af elektriske
installationer omfatter 0gsa gas- og
vandledninger.

mapress RUSTFRIT

mapress RUSTFRIT GAS
mapress SUPER SIZE VARME
mapress KOBBER

mapress KOBBER GAS

er alle elektrisk ledende
rerledninger og skal derfor veere
omfattet af den overordnede
potentialudligning!

mapress FORZINKET er ikke et elektrisk
ledende system og skal derfor ikke veere
omfattet af jordforbindelsen. Det kan
saledes heller ikke anvendes som
yderligere potentialudligning (f.eks. i
badevaerelser).

Den el-installater, der udferer
det elektriske anleeg i
bygningen, er ansvarlig for
potentialudligningen.



5.0 Idriftseettelse og isolering af

rorledninger

mapress

5.1 Trykprovning af
rorledninger

5.1.1 Generelle oplysninger

Feerdigmonterede, men endnu ikke
tildeekkede/malede rerledninger skal
trykpraves.

Hvis rerledninger ikke enten temmes
helt eller forbliver fuldsteendig fyldte
efter trykprevningen, anbefales det af
korosionsmaessige hensyn
(trefasegreense) at udfare trykpravnin-
gen med luft. (Trefasegraense: se side
23, pkt. 6.5.3).

5.1.2 Brugsvandsinstallationer

Trykpravning af monterede rarledninger
sker som regel med vand i henhold til
DS 439.

5.1.3 Varmeinstallationer

Trykpravning af rerledningerne sker som
regel med vand (fer maling og
isolering/tildaekning af rerledningerne),
med 1,5 gange driftsovertrykket og med
opvarmning af systemet i henhold til

DS 439.

5.1.4 Trykprevning med luft

Ved fare for korrosion pga.
trefasegraensen ber trykprevningen ikke
udfares med vand, men med luft eller en
adelgas i henhold til DS 439.

Bemaerk:

For at opna en optimal teethed af
pressfittingssamlinger for trykprevning
med luft eller anvendelse til trykluft,
anbefaler vi, at man fugter
teetningsringene i pressfittings forzinket
med vand inden montagen.

5.1.5 Gasinstallationer
¢ Naturgas:

Trykprevning af rerledningerne med luft
eller aedelgas er detaljeret beskrevet i
gasreglementet DGP.

Rerledninger med driftsovertryk op fil
100 mbar:

Forpravning: provetryk = 1 bar
Hovedpravning: prevetryk = 110 mbar

Rerledninger med driftsovertryk over
100 mbar, op til 1 bar:
Provetryk = 3 bar

¢ Flydende gas:

Trykpravning af rerledningerne med luft
eller aedelgas (ikke vand) er detaljeret
beskrevet i gasreglementet DGP:
Trykpravning med 1,5 gange det tilladte
driftsovertryk, dog mindst 1 bar (med
alt udstyr).

5.3 Desinficering af mapress
rorledninger RUSTFRIT

Anvendelse af desinficeringsmiddel sker
ved seerligt haje hygiejniske krav og i
tilfeelde af heje kimtal.

mapress RUSTFRIT kan o0gsa
desinficeres med klor. | s fald skal
anvisningerne overholdes naje, iseer
hvad angar varighed, mangde og
greenseveerdier for klortilseetningen
samt den efterfalgende
gennemskylning.

Bemaerk: Anvisningerne i vor Teknisk
Info nr. 14: "Desinficering af
brugsvandsledninger af mapress
RUSTFRIT STAL med klor" skal absolut
overholdes!

5.2 Gennem_skylning af 5.4 Isolering af rerledninger
rorledninger

5.2.1 Generelle oplysninger

Gennemskylning af rerledninger for
idriftseettelsen sker normalt efter den
tyske norm TRWI-DIN 1988, del 2, med
brugsvand (luft- og vandblanding).

5.2.2 mapress RUSTFRIT

Korrosion induceret af fremmede
stoffer, f.eks. snavs eller metalspaner,
forekommer ikke ved mapress
RUSTFRIT stdl. Ud fra et
korrosionskemisk synspunkt er en
enkelt gennemskylning med
brugsvand derfor tilstraekkeligt.

5.2.3 mapress KOBBER

Gennemskylles med brugsvand efter
DS 439.

5.4.1 Koldtvandsledninger

Ifelge isoleringsnormen DS 439 skal
koldtvandsledninger isoleres til
beskyttelse mod opvarmning og
dannelse af kondensvand.

5.4.2 Varmtvands- og
varmeledninger

Ifelge isoleringsnormen
varmtvandsledninger varmeisoleres.

5.4.3 Generelle anvisninger
vedrorende isolering

Se side 23, pkt. 6.6.




6.0 Korrosionsforhold/korrosionsbheskyttelse

6.1 Generelle oplysninger om

bestemmelser vedr.
korrosion

e Korrosionsbegreber:

DIN-EN 1SO 8044 (tidligere 50900)
¢ Indvendig korrosion:

prEN 12502 / DIN 50930 restnorm
DIN 50930, del 6 VDI-direktiv 203
DS 439

e Udvendig korrosion:

DIN 50929 DS 439

Bemaerk: De folgende tekster, som
delvist gengives som uddrag, geelder
generelt for installation af rarledninger
af materialerne stal, kobber og rustfrit
stal. De er tekniske regler hhv. tek-
nikkens anerkendte regler, og de er
baseret pa de ovennaevnte bestem-
melser og pa resultaterne af vor egen
forskning.

6.2 Brugsvandsinstallation

6.2.1 mapress RUSTFRITS
modstandsdygtighed over
for indvendig korrosion og
ved blandede installationer

¢ Ingen grubetering eller
spaltekorrosion

 Ingen korrosion induceret af
fremmede stoffer

 Ingen galvanisk korrosion
Egnet til alle blandede installationer

e Korrosionsbestandigt over for alle
typer behandlet vand

Brugsvandets beskaffenhed pavirkes
ikke af materialet rustfrit stal.

Rustfrie CrNiMo-stdl forholder sig
passivt i forbindelse med brugsvand
(se ovennavnte normer).

| denne passivtilstand
(kromoxidbeskyttelseslag) udviser
rustfrit stal ingen overfladekorrosion.

Ved anvendelse af rustfrit stal i
brugsvandsinstallationer opstar der
ingen hygiejneproblemer som folge
af forurening med tungmetal.

Lokal korrosion som f.eks. grubeteering
eller spaltekorrosion kan kun optreede i
forbindelse med brugsvand eller
brugsvandslignende vand med et
utilladeligt hejt klorindhold.

Det rustfrie CrNiMo-stal, W. 1.4401, der
anvendes til mapress rustfrit stal, egner
sig uden begraensninger til alle typer
brugsvand, dvs. det er korrosionsbe-
standigt og bevarer brugsvands-
hygiejnen.

¢ Blandede installationer og
beskyttelse mod galvanisk kor
rosion med mapress RUSTFRIT

Ved blandede installationer pavirkes
rustfrit stals korrosionsforhold ikke,
uanset vandets flowretning (ingen
flowregel).

Misfarvning som falge af aflejring af
fremmede korrosionsprodukter er ikke
tegn pa nogen korrosionsfare for det
rustfrie stal.

Rustfrit stal kan anvendes sammen med
kobber, bronze og messing i blandede
installationer, uden at nogen af
materialerne udsattes for galvanisk
korrosion.

Galvanisk korrosion

Galvanisk korrosion optraeder ved
galvaniserede rar, hvis de forbindes
direkte (uden adskillelse) med rustfrit
stal.

Ved indsettelse af armaturer af bronze
eller messing mellem galvaniseret og
rustfrit stal kan muligheden for galva-
nisk korrosion minimeres.

Byg ERFA-blad: | Danmark normalt ogsa

mulighed for korrosion mellem redgods
og galvaniserede rer.

Galvanisk korrosion af galvaniserede ror

kan ogsa minimeres ved indsattelse af
afstandsstykker af redgods (Rg5) eller
messing med en laengde pad mindst

50 mm.

6.2.2 mapress KOBBERS
modstandsdygtighed over
for indvendig korrosion og
ved blandede installationer

Brugsvandets beskaffenhed kan
pavirkes/eendres af materialet kobber
ved overfladekorrosion.

Desuden kan der, hvis brugsvandet er af
en ugunstig beskaffenhed, opsta
korrosionsskader.

Hvis der anvendes kobbermaterialer, skal
maerkeveerdierne/graensevaerdierne for
brugsvand efter Milje- og Energi-
ministeriet (saltindhold) og restnormen
DIN 50930, del 6, overholdes.

Hvis disse maerkeveerdier overholdes og
brugsvandets sammensaetning ikke
andres pa en made, som er ugunstig for
kobber, er materialet kobber velegnet til
brugsvandsinstallationer.

Maerkeveerdier for brugsvand for kobber:
se side 16, pkt. 4.3.

¢ Blandet installation med
mapress kobber

Ved blandet installation med mapress
KOBBER og galvaniserede stélrar i
brugsvandsinstallationer eller bne
vandsystemer skal flowreglen
overholdes pa grund af disse
materialers forskellige forhold.

Bemaerk flowregel

mapress KOBBER skal altid monteres
efter galvaniseret stal (jvf. DS 439),
set i vandets flowretning.



mapress

6.3 Varmeinstallationer

6.3.1 mapress FORZINKETs
bestandighed over for
korrosion og ved blandede
installationer

| lukkede varmeanleeg med vand i stélrer
er skader som felge af indvendig
korrosion udelukket, da der normalt ikke
kan treenge ilt ind udefra.

Under disse betingelser kan man derfor
anvende forzinket, som i lukkede anlaeg
med blandede installationer ogsa uden
videre kan kombineres med andre
materialer i enhver reekkefalge.

Indtraengen af ilt i varmeanlaegget
forhindres bl.a. ved fagligt korrekt
konstruktion, funktionssikre armaturer og
anvendelse af lukkede
membran-ekspansionsbeholdere.

Den mengde ilt, der kommer ind
sammen med vandet, ndr varmeanlagget
fyldes op, er uskadelig, da den bliver
bundet i jernoxidforbindelser ved en
reaktion med den samlede indvendige
staloverflade.

Den forringelse af vaegtykkelsen, der sker
ved denne reaktion, er sa lille, at man
kan se helt bort fra den, og herefter er
vandet naesten iltfrit.

Som forebyggelse af uensket iltoptagelse
kan man tilseette vandet iltbindende
stoffer, f.eks. korrosionsheemmende
midler.

Tilseetning af korrosions- og
frostbeskyttelsesmidler ma kun omfatte
de midler, der er frigivet af os (se Teknisk
Info nr. 05).

Ved tilseetning af stoffer til vandet skal
producentens anvisninger falges.

6.3.2 mapress KOBBERs
bestandighed over for
korrosion og ved blandede
installationer

mapress KOBBER egner sig til alle lukke-
de varmeanleeg med vand efter DS 469.

Der kan udferes blandede installationer
med andre materialer i enhver
reekkefalge.

6.3.3 mapress RUSTFRIT STALs
bestandighed over for
korrosion og ved blandede
installationer

mapress RUSTFRIT STAL egner sig til alle
abne og lukkede varmeanlag med vand
efter DS 469.

Det geelder ogsa andre dbne og lukkede
systemer med vand (f.eks. kalevand).

Med mapress RUSTFRIT STAL kan
blandede installationer udferes i enhver
reekkefelge. Dog skal man ved abne
anlaeg veaere opmaerksom pa beskyttelse
mod galvanisk korrosion

(se side 20, pkt. 6.2.1).

e mapress FORZINKET/KOBBER/
RUSTFRIT STAL:
Blandede installationer er mulige
uden begraensning i alle lukkede
anlag.

e mapress FORZINKET/KOBBER:
Tilseetning af iltbindende stoffer til
vandet haemmer korrosion.

Det gar det nemmere at indstille den
nadvendige pH-veerdi pa 8,5-9,5 for
at undga korrosion.

Tilseetning af korrosions- og
frostbeskyttelsesmidler ma kun
omfatte de midler, der er frigivet af
os (se Teknisk Info nr. 05). Ved
tilseetning af stoffer il vandet skal
producentens anvisninger felges.

6.4 Bestandighed mod
udvendig korrosion
6.4.1 Generelle oplysninger om

korrosionsheskyttelse

Arsagerne til korrosion og beskyttelse
mod udvendig korrosion er beskrevet i
DIN 50929, del 1-3 / DIN 1988.

Som naevnt i DIN 50929, del 2,
forekommer der i bygninger ifalge
bestemmelserne ingen korrosionsmedier,
som udlgser udvendig korrosion. Der
geres imidlertid ogsa opmeerksom pa, at
korrosionsmedier som utilsigtet
forekommer (f.eks. indtreengende nedbar
og anden fugt), i nogle tilfeelde kan
medfare korrosionsskader.

Langsigtet sikkerhed mod selv sadan en
utilsigtet korrosionsrisiko kan kun opnas
med en egnet korrosionsheskyttelse.

DIN 50929, del 2, (udvendig korrosion)
anbefaler som beskyttelse
korrosionsbeskyttende tape efter

DIN 30672 (se ogsa side 42, pkt. 8.5).

Ved forleegning i vadrum har anvendelse
af isoleringsmaterialer/slanger med
lukkede celler/integralskum (isaer i gulvet)
vist sig at veere godt, men alle
isoleringsmaterialernes overskaeringer og
samlinger skal omhyggeligt gares
vandteette (se 0gsa side 42, pkt. 8.5).

| omrader med korrosionsrisiko (vadrum,
vaskerier, gulvomréader uden kaelder osv.)
bar der ikke installeres rerledninger (se
ogsa DIN 1988).

| modsat fald kraeves der en velegnet
korrosionsbeskyttelse.

Beskyttelsen mod udvendig korrosion skal
veere vandteet!

Ansvaret for valg og udferelse af
korrosionsbeskyttelsen pahviler bade
den der planlaegger installationen, og
den der udferer den.




6.4.2 Beskyttelse af mapress
FORZINKET mod udvendig
korrosion som fglge af
fugtighed

Det skal undgds, at rent forzinket stal

(inkl. galvaniseret) udseettes for

vedvarende fugtighed eller langvarig

kontakt med vand.

Bemaerk: Korrosionsrisiko ved forzinket
stal

Hvis der utilsigtet kommer vand pa et
betongulv, kan der opsta et galvanisk
element mellem det armeringsjern, der
har jordforbindelse, og det ubeskyttede
stalrer, hvorved der sker en kraftig lokal
korrosion af det forzinkede stal som
folge af den udvendige elektrolytiske
korrosion.

Ved forhgijet risiko for udvendig
elektrolytisk korrosion (eller ved
vedvarende fugtighed) skal blanke
pressfittingssamlinger af mapress
ulegeret stal beskyttes mod korrosion.

mapress systemrer af ulegeret stal er
saerdeles godt beskyttet mod korrosion
med coatingen af polypropylen.

Bemeerk:

mapress ulegeret stal som er
galvaniseret udvendigt, har den samme
beskyttelse mod udvendig korrosion
som varmgalvaniseret stal. Dette er
0gsa en tilstreekkelig
korrosionsbeskyttelse mod kondensvand
ved kalevandsledninger.

6.4.3 Beskyttelse af mapress
KOBBER mod udvendig
korrosion

Kobbers haje modstandsdygtighed over
for udvendig korrosion ger
korrosionsbeskyttelse overfladig.

Ved kobberrar (og rustfrit stal) pa
betongulve i forbindelse med
jordforbindelse sker der ingen skader
som falge af elektrolytisk korrosion.

I nogle tilfeelde er det dog ogsa
nadvendigt at beskytte kobberrar mod
udvendig korrosionspavirkning som
folge af sulfider, nitrit og ammoniak.

6.4.4 Beskyttelse af mapress
RUSTFRIT STAL mod
udvendig korrosion

Udvendig korrosion kan kun opstd som
folge af de falgende pavirkninger hvis:

e rorledninger af rustfrit stal, som
bliver varme (= 50 °C), kommer i
beraring med klorholdige
bygge- eller isoleringsmaterialer
under pavirkning af fugtighed,

e fugtighed kommer i forbindelse
med rerledninger af rustfrit stal,
som bliver varme, og der som falge
af fordampning opstar en lokal
opkoncentrering af klorid,

* rorledninger (ogsa rerledninger
som bliver kolde) kommer i
beraring med klorgasser, saltvand
eller lage hhv. (iltmeettet) steerkt
klorholdigt vand.

For at undga dette kraeves der if. DS
439 tabel V 3.4.1 g,
korrosionsbeskyttelse med en
(vandtaet) tyk, porefri, ubeskadiget og
tilstraekkeligt varme- og
eldningsbestandig beskyttelse.

Hertil er kunststoftape efter DIN
30672 velegnet.

Desuden har isoleringsmaterialer med
lukkede celler/integralskum
(isoleringsslanger), som er lukket
vandtaet (se side 42, pkt. 8.5), vist sig
at veere gode som
korrosionsbeskyttelse.

Hvis der er fare for, at
byggematerialer gennem laengere tid
vil blive gennemvaedet med steerkt
klorholdigt vand, anbefales en
fritliggende installation eller en egnet
korrosionsbeskyttelse

(se side 42, pkt. 8.5).

Som minimumsbeskyttelse af
metaller mod udvendig korrosion
kan man anvende coating eller en
egnet grunder eller maling (se ogsa
AGI Q 151).

6.4.5 Beskyttelse mod udvendig
korrosion ved gasinstallationer

Ved anvendelse af gasledninger af
rustfrit stal gaelder:

Ved gasinstallationer med mapress
RUSTFRIT GAS kraeves ingen
korrosionsheskyttelse.
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6.5 Pavirkning som felge af

konstruktion, bearbejdning
og driftsbetingelser

6.5.1 Generelle oplysninger

Ogsa konstruktion og bearbejdning, som
ikke udferes fagligt korrekt, samt
driftsbetingelserne kan udlase korrosion
og korrosionsskader.

For at undga dette skal man, foruden de
anvisninger der gives vedrgrende de
ovennzvnte pavirkninger i de tekniske
reglementer, 0gsa veere seerligt
opmaerksom pa de punkter, der beskrives
i det falgende.

6.5.2 mapress RUSTFRIT og
mapress SUPER SIZE
VARME

* Rorbukning:

Rer af rustfrit stal ma ikke
varmbukkes. Opvarmning af
rustfrie stalrer @ndrer materialets
struktur, og derved kan der opsta
interkrystallinsk korrosion.

e Varmetransmission:

Varmetransmission udefra og ind
gennem rarvaeggen skal undgas.

Hvor det sker, kan der opsta en
opkoncentrering af kloridioner,
som i hgje koncentrationer kan
fordrsage grubeteering. En kilde til
disse varmetransmissioner er f.eks.
elektriske varmekabler/el-tracing
(se ogsa side 18, pkt. 4.12).

e Taetningsmasse:

Det er ikke tilladt at anvende
teetningsmasser, som kan afgive
kloridioner til vandet, eller som
kan forarsage en lokal
opkoncentrering af kloridioner
(teflon-tape).

6.5.3 mapress RUSTFRIT, KOBBER,
FORZINKET

e Vandlinjekorrosion ved
trefasegreense

Ved alle metalliske materialer (forzinket
stal, kobber og rustfrit stél) optreeder
der trefasegraenser ved delvis fyldning:
"vand — materiale — gas (luft)"

som kan udlgse vandlinjekorrosion.

Denne korrosion undgds, hvis
rerledningerne efter den farste fyldning
altid er fyldt helt op med vand, og der
ikke sker nogen delvis tamning.

En delvis tamning forekommer f.eks.,
hvis rerledningen temmes efter den
farste trykprevning. | s fald anbefales
det at trykprave med gas (luft) (se side
19, pkt. 5.1.4).

6.5.4 Bemaerk vedrgrende
rorsamlinger i rustfrit stal

e Rustfrie stdlrar til vandige medier ma
ikke loddes, da der i s fald er risiko
for filigrankorrosion.

e Rustfrie stalrar til
brugsvandsinstallationer ma ikke
TIG-svejses pa byggepladser.

e Selv ved korrekt udfert svejsning kan
det ikke undgas, at der dannes
anlgbningsfarver omkring
svejsesammene. Ved saltholdigt vand
medferer disse korrosion.

6.6 Pavirkning som falge af

isoleringsmaterialer,
korrosionsbeskyttelse

6.6.1 Generelle oplysninger

Isoleringsmaterialer/slanger med
lukkede celler/integralskum, som er
gjort vandtaette ved overskaringer og
samlinger, giver en god
korrosionsbeskyttelse.

Isoleringsmaterialer/slanger kan udlgse
korrosionsangreb pa rerledninger.
Derfor skal man veere opmaerksom pa
felgende egenskaber:

6.6.2 mapress rustfrit

Isoleringsmaterialer/slanger
til varmeisolering af rer af rustfrit
stal ma ifelge DIN 1988, del 7,
maksimalt indeholde 0,05 %
(veegtprocent) vandopleselige
kloridioner.

Isoleringsmaterialer/slanger i
AS-kvalitet efter AGl — Q 135 ligger
vaesentligt under dette indhold og er
derfor seerligt velegnede ftil rustfrit
stal.

6.6.3 mapress kobber

[falge DIN 1988, del 7, skal
isoleringsmaterialer/slanger for
kobbermaterialer veere fri for nitrit, og
de ma ikke indeholde mere end 0,02 %
(vaegtprocent) ammoniak.




7.0 Generel anvendelsesteknik
Montageforhold, ekspansionsoptagelse, rarbaerere, lydisolering
og brandbeskyttelse

7.1 Montageforhold og pladskrav for rerledningers ekspansion

Ved rarledninger skelnes der mellem,
om de forleegges

e fritliggende eller i
installationskanaler,

e indmuret eller
e under svammende gulv.

Nar rarene installeres fritliggende eller i
kanaler, er der plads til ekspansion.

Nar rarene skal mures ind, skal de
indlejres i et elastisk polster af f.eks.
glas- eller mineraluld eller af skum med
lukkede celler/integralskum (billede 16).
Derved overholdes ogsa kravene om
lydisolering i BR-95 og BR-5-98 (fittings
ma ikke indmures).

Rarledninger under svemmende gulve
legges i det lydisolerende lag og kan
ekspandere frit. Rargennemferinger i
gulvet kreever seerlig opmaerksomhed.
P& det stykke, der gar gennem gulvet,
skal rgrene forsynes med en elastisk
manchet af de ovennavnte materialer
(billede 17). Det samme geelder
rergennemfaringer i veegge og daek,
hvor polstringen sikrer, at der er
bevaegelsesfrihed i alle retninger
(billede 18).

Billede 16: Indmuret rerledning

g;.ﬂ..l}_&*/&m

7.1.1 Forlegning af rerledninger
under svommende gulve

mapress kan forleegges pa et rat
betondaek i det svammende gulvs
isoleringslag uden naevneveerdig
forringelse af isoleringsvirkningen.

Skridtlydisoleringen af et svemmende
gulv med en rarledning i isoleringslaget
er — selv efter BR-95 og BR-S-98 —
tilstraekkelig.

Uddrag af DIN 18560,
"Gulve i byggeri":

"Rerledninger, som er forlagt pa det
barende underlag, skal vaere fastgjorte.
Ved en afretning skal der dannes en
jeevn overflade til optagelse af
isoleringslaget — dog mindst
skridtlydisoleringen. Den hertil
nedvendige konstruktionshajde skal
forudses ved beregningen. Lase
pafyldninger af natursand eller
skaervesand md ikke anvendes til
afretningen”.

‘Elastisk
manchet
Svemmende
Afdaekning

Massivt daek

Isoleringslag

Billede 17: Rorledning under svemmende gulv

7.1.2 mapress ror og kobberror
under gulve af stogbeasfalt

Ved forlaegning af mapress under
stabeasfalt kan varmepavirkningen
medfare reducering af asfaltlagets
fasthed og overbelastning af
teetningsringene.

mapress rarledninger og
kobberrarledninger kan indstebes under
varm asfalt, hvis felgende
beskyttelsesforanstaltninger overholdes:

e Indvendig keling af rerledningen
med rindende vand

e Afdaekning af hele rerledningen med
tagpap, belgepap eller lignende,
hvorved rerledningerne ofte ligger i
et isolerende lag sand.

Q80N

g g

Elastisk polster

Billede 18: Rorledning i gennemfering
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7.2 Ekspansionsoptagelse for rgrledninger

Rerledninger udvider sig forskelligt ved
termisk belastning, afheengigt af
materialet. Det skal der tages hensyn til
ved forleegningen med

e plads til ekspansion
e ekspansionsoptagere

e placering af faste og glidende
rerbaerere

Leengdevariationen for mapress svarer
til de metalliske rerledninger, der
anvendes i bygninger/boliger

(se tabel 20, 21 og 22).

Hvis disse installationsforskrifter
falges, kan de bejnings- og
torsionsbelastninger, der opstar ved
driften af enhver rerledning, uden
problemer optages af mapress.

Mindre laengdevariationer i
rerledningen kan afledes ved, at der er
plads til ekspansion, eller ved rarnettets
elasticitet. Hvor dette ikke er muligt —
og ved sterre ledningsnet — skal der
anvendes ekspansionsstykker. Dette kan
vaere

e kompensatorer (billede 19)

e vinkelstykker (billede 20/21 og
diagram 1 og 2)

e |yrer (billede 22 og diagram 3 og 4)

Billede 20-22 viser de nadvendige

benlaengder for ekspansionsoptagelse i
vinkelstykker og lyrer.

Billede 19: Almindelige baelgkompensatorer med indvendigt
gevind og pressfittings-overgangsstykker, med
flangetilslutning (henholdsvis ogsa med mapress
pressemuffetilslutning).

Tabel 20: Lengdevariationer Al [mm] ved varmeudvidelse
Rerledninger af forskellige materialer

Varmeudvidelseskoefficient a a Rerleengde 10 m
At =50 K
(20 bis 100 °C) [10°K 1] Al [mm]

Rustfrie stalrar: mapress rer RUSTFRIT 16,5 8,3
Stalrar: mapress rer FORZINKET 12,0 6,0
Kobberrar 16,6 8,3
Kompositrer 26,0 13,0
Kunststofrer (athaengigt af materiale) 80-180 40-90

Tabel 21: Lengdevariationer Al [mm] for rustfrit stdl og kobber

AY: Temperaturforskel i K
10|20|30|40|50|60|70|80|

1 016 | 033 | 050 | 0,66 | 0,82 | 1,00 | 1,16 | 1,30 | 1,45 | 1,60
2 033 | 066 | 1,00 | 1,30 | 1,60 | 2,00 | 2,30 | 260 | 2,90 | 3,20
3 0,50 | 1,00 | 1,50 | 2,00 | 2,50 | 3,00 | 3,50 | 400 | 4,50 | 5,00
4 0,66 | 1,30 | 2,00 | 260 | 3,30 | 400 | 460 | 520 | 590 | 6,60
5 082 | 1,60 | 250 | 3,30 | 410 | 500 | 580 | 660 | 7,40 | 820
6 1,00 | 2,00 | 3,00 | 400 | 500 | 600 | 7,00 | 800 | 9,40 | 10,80
7 1,16 | 2,30 | 3,50 | 460 | 570 | 7,00 | 820 | 9,00 | 10,20 | 11,40
8 132 | 260 | 400 | 530 | 650 | 800 | 9,30 |10,40 | 11,70 | 13,00
9 1,48 | 3,00 | 450 | 6,00 | 7,40 | 9,00 | 10,50 | 11,70 | 13,25 | 14,80
10 165 | 3,30 | 500 | 6,60 | 830 | 10,00| 11,60 | 13,20 | 14,90 | 16,60

Tabel 21: Leengdevariationer Al [mm] for forzinket sort speciallegeret stal

AY: Temperaturforskel i K
| 20 | 30 | 40 |5 |60 |70 | 8 | % |

1 0,12 024 | 036 | 048 | 060 | 072 | 084 | 096 1,08 | 1,20
2 024 | 048 | 072 | 09 | 120 | 1,44 | 168 | 192 2,16 | 240
3 036 | 072 | 108 | 144 | 180 | 216 | 252 | 2,88 324 | 360
4 048 | 09 | 144 | 1,92 | 240 | 2,88 | 336 | 3,84 432 | 480
5 0,55 1,10 | 1,65 | 240 | 3,00 | 350 | 420 | 480 540 | 6,00
6 0,72 144 | 216 | 288 | 3,60 | 432 | 504 | 576 648 | 720
7 0,84 168 | 252 | 336 | 420 | 504 | 588 | 6,72 756 | 840
8 0,96 192 | 28 | 384 | 480 | 576 | 672 | 788 8,64 | 9,60
9 1.08 | 216 | 324 | 432 | 540 | 648 | 756 | 8,64 972 | 10,80
10 1,20 | 240 | 360 | 480 | 600 | 720 | 840 | 960 | 10,80 | 12,00

25




Diagram 1: Beregning af benlangde LB

Ekspansionsoptagelse med vinkelstykker for rustfrit og forzinket

\Fast rarbaerer Al
g 45 i i i i -
I e —— o 9
o I-\ 404+— Lg = 0,045 +Yd + Al (m) 64\,05 / 29,
! ’ (d og Al'i mm) / }
3’5 /
Fast rerbeerer 54
/
3.0 // VA
25 / _— — | 3
''''' £ ' / — 28
— / /
) 20 /// L — 22 |
@ ' _— | — 13
Billede 20: Ekspansionsoptagelse i vinkelstykke ® 15
5 ! // ////-/"
@ % %;5/(3 ~12 mm
1,0 —
Glidende rarbzerer % — |
— 0,5
i 0
Lg 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
_I:_" L Ekspansionsoptagelse Al i mm

L5
L

Glidende rorbaerer
| Diagram 2: Beregning af benlengde LB
4 - Ekspansionsoptagelse med vinkelstykker for kobber

Al Al

s ——— i
/
Lg=0,061 «Vd « 2l (m) _ep S _—
Billede 21: Ekspansionsoptagelse i T-stykke 401T— (d og Al i mm) [\}s =
35 —| 35
/// 28
30 —
Y / }2
2,5 // — 18
E ' / L— 15
. — / /
3 L0 _—] R
_g i /
2 / / _— — 1 —4=12m"
*_:B 1,5
2 /%
1,0
0,5
0
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Ekspansionsoptagelse Al i mm
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Diagram 3: Beregning af benlangde L, Ekspansionsoptagelse med lyre for rustfrit

og forzinket

2,5

[
Ly=0,025+Yd+al (m) 032
(d og Al'i mm)

2,0

R

15

30d

1,0

Benleengde Ly im

TN
\

AL AN
WA

/
/
/
—

B\

/
-~
=

——

g=12m
—]

0,5

Ekspansionsoptagelse Al i mm

Billede 22: Lyre til ekspansionsoptagelse
a) bukket af ror
b) fremstillet med pressfittings

Diagram 4: Beregning af benlaengde L, Ekspansionsoptagelse med lyre for

kobber
2,4 i
01 Ly=0,032+Yd = Al (m) 6/,6”““V )
T (dogalimm) T
] " 2
18 -
=
g 15 /// 22
S 12
2~ /// —
% oo // /?//ﬂm/
o ) =1
/ / / d
0 / / % g
4
/ ]
03 C—
0
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Ekspansionsoptagelse Al i mm




7.3 Fastgorelse af ror

Korrekt placering af
fastspaendingspunkterne:
faste og glidende rgrbeerere

Fastspeendingen af rarene tjener to
formdl. For det forste skal den beere
rermettet, for det andet skal den styre
de temperaturbetingede

lengde variationer i den @nskede
retning.

Ved fastspaending af rer skelner man
mellem faste rarbaerere (fikseret
fastspaending) og glidende rerbeerere
(aksial bevaegelse mulig).

Der ma ikke anbringes faste rarbeerere
pa pressfittings (billede 24). Glidende
rerbaerere skal placeres sadan, at de
ikke kommer til at fungere som faste
rerbaerere under driften (billede 25).

U

00 0 e a0 a Do Do BRLL 3L gTa | ok

Ved afgreninger skal man overholde
minimumsafstanden LB til den ferste
rerbaerer (se side 26, billede 21).

En lige rarstraekning, som ikke afbrydes
af nogen retningsandring og ikke er
udstyret med ekspansionsstykker, ma
kun have én fast rarbeerer (billede 26).

Ved lange lige rerstraekninger anbefales
det f.eks. at seette 1 fast rarbaerer midt
pa rarstreekningen (evt. en anden
inddeling) for at styre ekspansionen i to
retninger. Dette er f.eks. tilfaeldet ved
stigerar, som lgber gennem flere etager,
og hvor der ikke er monteret nogen
ekspansionsstykker.

—| | —| [ Glidende rorbarere

o B G g D

Bemaerk:

Afgreninger, f.eks. til radiatorer, skal veere
lange nok til at optage de leengdevariationer,
der forekommer i stigerarene.

A

[I[][Fen——nc

OG0 e O e Par e BB B a e ol feBk

[sll llo] [SI[ @] Faste rarbaerere

o B e gl

—| [ | [~ Glidende rerbeerere

Billede 23: Fastspaending af lange gennemgdende rerledninger

Nar stigeraret er fastspaendt p& midten,
styres ekspansionen i to retninger, og
belastningen pa afgreningerne bliver
reduceret (billede 23).

Rigtigt

Forkert

Faste rerbeerere

Glidende rarbeerere

Billede 24: Rorbaererne skal placeres pa rarene,
ikke pa fittings

g -
g
Forkert
Faste rarbaerere
Glidende rarbeerere Rigtigt

Billede 25: Forkert placeret glidende rarbaerer —
det vandrette rar kan ikke udvide sig frit.

-~ P — 1 1

S

Faste rarbaerere

Glidende rerbeerere

Billede 26: Fastspaending af gennemgaende
rerledning med kun én fast rerbaerer
(ingen afbrydelser i form af
retningsaendringer eller
ekspansionsstykker).

Bemaerk: Rarbaerere
Se ogsa DIN 1988, del 2,
pkt. 3.3.1 (inkl. kommentar).
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7.4 Afstande mellem rgrbaerere

Tabel 23: Afstande mellem rarbzrere for rerledninger i henhold til DIN 1988, del 2 (* Anbefalinger for mapress)

1. mapress ROR RUSTFRIT (DVGW W 541)
2. mapress ROR FORZINKET (DIN 2394)

3. KOBBERR@R (DIN-EN 1057/DVGW GW 392) (SUPER SIZE)

DN 10 12 15 20 25 32 40 50 65 80 100
Nomi- | 1. 15x1,0 | 18x10 [22x12 |28x12 | 35x15 | 42x15 | 54x15 |76,1x2,0|889x20| 108x2,0
':;ll‘:* 2.[12x1,2 15x1,2 [ 18x12 |22x12 | 28x15 | 35x15 | 42x15 | 54x1,5
d[m);ﬂs 3.112x0,7/1 | 15x0,8/1 | 18x0,8/1| 22x09/1| 28x1/1,5| 35x 1,5 | 42x15 | 54x2,0

Afstand

e s | 18 15 20 225 | 275 3.0 35 425 | 475 5,0

rarbarere

[m] 1,5*% 2,5*% 3,5*% 5,0*
7.4.1 Afstande mellem rorbeerere 7.4.2 Lydisolering Bemaerk:
Til fastspaending af rerene kan man Rerledninger udger normalt ikke nogen H;’jgearnng;:ngﬁvsg?ggl (I)ydggl_esr_gg,
anvende normale rarbaerere med de yderligere stgjkilde. De kan imidlertid let 9 9 '
afstande, der er angivet i tabel 23. overfare stgj, som stammer fra andre
kilder (apparater, armaturer), og skal

Til lydisolering skal der anvendes derfor lydisoleres.

isolerede rarbeerere.
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7.5 Varmeafgivelse fra rarledninger

Diagram 5: Varmeafgivelse fra  mapress ror RUSTFRIT

mapress rar FORZINKET

350 i i f
At=t1-12 N
t1 = vandtemperatur i roret
300 t2 = rumtemperatur
aa =10 W/mK 5
Ay = 60 W/mK /%’
250
/ /16}
g 200
= / / 54
<3}
< /
-2 150
= A2
r>u / / 35
100
28
. //// | — _/ig_
5 —
////j/— 12
%%%/éﬁ/
0
10 2I0 3I0 40 50 60 70 80 90 100
Temperaturforskel At i K

Diagram 6: Varmeafgivelse fra blanke kobberrer

175 f f f
At=t1-12 <
t1 = vandtemperatur i roret
t2 = rumtemperatur
150
/
125 /36_
—_ 29
£ 100
=
o 22
E /
g 181
©
é / A
()
; / /
——
0T
10 20 30 40 50 60 70 80 90
Temperaturforskel At i K
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7.6 Anvisninger vedrerende brandbeskyttelse af rarledninger (jvf. DBI - Brandteknisk vejledning 31)

7.6.1 Brandtaetning ved mindre
bygningsrenovering

Ved mindre bygningsrenoveringer, som
normalt ikke kraever
byggesagsbehandling, kan
installationsgennemfaringer, herunder
0gsa aflebsrer af plast, i sdvel lodrette
som vandrette brandadskillende
bygningsdele, eksempelvis
treeetageadskillelser, brandsikres ved
tilstebning eller fugning, sdledes som
det er beskrevet i Brandteknisk
vejledning 6,1 og 6,2.

7.6.2 Rorinstallationer af metal

Falgende retningslinier for
gennemfering af rer af metal (f.eks. stal
eller kobber) geelder for afgraensninger
af savel brandceller som brandsektioner,
med det forbehold, at rerbasninger, som
anvendes til rergennemferinger i brand-
sektionsafgraensninger, skal vaere udfert
af ubreendbare materialer, eller veere
sarligt brandteknisk sikret, nar
mediergrets udvendige diameter

> 48,8 mm (11/," rer)

Brandteetning omkring
rergennemfaringer uden rerbesninger
kan savel i vandrette som lodrette
bygningsdele udferes ved tilstabning
eller fugning, saledes som det er
beskrevet i Brandteknisk vejledning
6,109 6,2.

Safremt et gennembrydende ror er
isoleret, og isoleringen skal fares ubrudt
med igennem gennemferingen, skal
isoleringsmaterialet vaere ubraendbart.

Safremt der kan forekomme bevaegelser
i et gennembrydende rer, kan der
anvendes en rarbgsning, som tillader
disse beveegelser.

For rerbasninger gelder falgende
begreensninger:

1. Rerbgsninger skal stabes eller fuges
brandmaessigt forsvarligt til den
gennembrudte bygningsdel.

2. Der md anvendes rarbasninger med
op til 6 mm spalte mellem medieraret
og indersiden af rerbasningen.

3. Spalten mellem medieraret og
rerbasningens inderside skal
luftteetnes, for eksempel med
gummiring eller ved stopning med
mineraluld.

4. Det samlede areal af spalterne
mellem medierar og inderside af
rerbasning for gennembrydende rer i
en bygningsdel m& maksimalt veere
5000 mma2,




8.0 Bearbejdningsteknik

Fremstilling af en pressfittingssamling

8.1 mapress rar RUSTFRIT og forzinket samt kobberror (blanke)

8.1.1 Transport og opbevaring

Ved transport og opbevaring af mapress
rer RUSTFRIT og forzinket samt
kobberrar (blanke) samt af mapress
pressfittings rustfrit, forzinket og kobber
skal beskadigelse og tilsmudsning
undgas. mapress rer er fra fabrikken
beskyttet med propper.

8.1.2 Afkortning af ror

Raerleengderne kan beregnes efter
Z-malsmetoden. De nadvendige mal er
angivet i Produktkataloget.

Efter opmalingen kan rerene skaeres af
pa mal med en fintandet nedstryger, en
mekanisk sav med elmotor (billede
27/29) eller med en rarskeerer

(billede 28).

o Veerktojer skal vaere egnet il
rustfrit stal og kobber.

e Der ma ikke opsta
anlgbningsfarver pa rustfrit stal.

o Anvendelse af vaeskekalede save,
skaereskiver eller skaerebraender er
ikke tilladt.

Ved rustfrit stal vil afkortning med
skaereskive eller skaerebraender
medfare sensibilisering af
materialet som falge af den
kraftige lokale opvarmning. Derved
forages risikoen for korrosion.

e \ed afskeering af systemrer af
rustfrit stal ved savning skal man
passe pa, at hele savesnittet
udferes korrekt. Det er ikke tilladt
at braekke et ror af, som ikke er
savet helt igennem, da dette
medfarer fare for korrosion.

Billede 27: Afkortning af rer i rustfrit med en
elektromekanisk kapsav.

Billede 28: Afkortning af ror i rustfrit med en
rorskaerer

Billede 29: Afkortning af rer i rustfrit Super Size med
rorskaerer

Z-malsmetode
Rerene ma kun stikkes ind i pressfitting

til den markerede indstiksdybde "e
(se side 40, tabel 27).

Kalibrering af blede kobberrer i ruller.
Rerenderne pa blede kobberrer skal
altid kalibreres. Nar man ger det, skal
kalibreringsringen og kalibreringsdornen
settes pd/i reret efter hinanden og ikke
samtidigt (billede 32).

8.1.3 Afgratning af rerenderne

Efter afkortningen skal man afgrate
rerenderne omhyggeligt indvendigt og
udvendigt for at undga beskadigelse af
teetningsringen, nar raret saettes i
pressfittingen.

Den udvendige afgratning af de
afskarne rarender kan f.eks. udfares
med den elektriske rorafgrater RE1 eller
med en almindelig handafgrater, som
egner sig til rustfrit stal og kobber
(billede 30 og 31).

Billede 30: Udvendig afgratning af mapress rer
rustfrit og forzinket eller kobberrear
med en handafgrater

Billede 31: Indvendig afgratning af mapress rer
rustfrit og forzinket eller kobberrer med
den elektriske rerafgrater (ogsa velegnet
til udvendig afgratning).

Billede 32: Kalibreringsdorn og kalibreringsring
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8.1.4 Markering af indstiksdybden 8.1.5 Kontrol af tetningsringen
pa mapress rer RUSTFRIT og Markering af pressfittings For pressfittingen monteres, skal det
forzinket eller kobberror Pressfittings med indstiksender, f.eks. kontrolleres, at ttningsringen er til
(blanke) reduktioner, overgangsmuffer, stede og i orden. Fremmedlegemer pa

For at opna en korrekt og sikker overbejninger, bojninger (90° 09 45%), tzetningsringen skal fiernes, s& de ikke

pressfittingssamling skal man for pasbajninger, propper og pavirker teetheden af samlingen

monteringen af pressfittingen presnippefforskruninger, skal fer (billede 36 og 37)

markere indstiksdybden "e" monteringen markeres med den

(se side 40, tabel 27) p4 rerene angivne indstiksdybde “e" (billede 35).

(billede 33 og 34).

Markeringen kan udferes med
markeringsapparatet M 1.
Afkortning af pressfittings

e Samlingens hgje styrke opnas kun

ved overholdelse af den angivne Pressfittings med indstiksender, f.eks.
indstiksdybde "e". pasbajninger og bagjninger, ma kun
afkortes til den angivne
 Markeringen af indstiksdybden minimums leengde
"e" skal kunne ses pd reret, efter (se Produktkatalog).

at roret er stukket ind i
pressfittingen, og efter at
presningen er udfart.

Z-malsmetode

Her ma raret kun stikkes ind i
pressfittingen til den markerede
indstiksdybde "e"

(se side 40, tabel 27).

Billede 34: Markering af indstiksdybden pa et
mapress ror RUSTFRIT og forzinket eller
et kobberror

Billede 37: Kontrol af taetningsringen

Billede 33: Markering af indstiksdybden "e" pa
mapress rer RUSTFRIT og forzinket eller
kobberror

Billede 35: Pressfitting med indstiksende og
markering af indstiksdybden "e"
(reduktion)




8.1.6 Indfering i pressfittingen af
mapress raret RUSTFRIT eller
forzinket eller kobberror

Far presningen skubbes raret ind i
pressfittingen til den markerede

indstiksdybde "e", mens det drejes let.

Skydemuffer (uden stop) skal mindst
skubbes op over roret til den markerede
indstiksdybde "e"

(se side 40, tabel 27).

Det er ikke tilladt at “vippe" reret ind i
pressfittingen, da dette kan beskadige
teetningsringen.

De tilladte maltolerancer for mapress
rer RUSTFRIT, FORZINKET og kobberrar
og for mapress pressfittings kan
medfare, at reret er sveert at skubbe ind
i pressfittingen, hvilket kan forarsage
skade pd teetningsringen.

| 53 fald skal teetningsringen forsynes
med et glidemiddel inden monteringen.
Vand eller saebe er gode glidemidler.

Bemeerk:

Hvis der skal trykpraves med luft,
anbefales det at fugte teetningsringene
ved forzinket inden monteringen (se
side 19, afsnit 5.1.4).

Olie og fedt ma ikke anvendes som
glidemiddel.

Tilretning af rarene eller
byggeelementerne skal ske inden
presningen. En let bevagelse af rorene,
som det normalt forekommer ved lgft-
ning af rerledninger efter presningen, er
dog tilladt.

Hvis det bliver nadvendigt at tilrette
allerede pressede rarledninger, ma
de pressede samlinger ikke belastes.

Ved gevindsamlinger skal
fastspaendingen ske far presningen, sa
pressfittingssamlingen ikke bliver
belastet.

Billede 38: Indfering af et mapress ror RUSTFRIT
eller FORZINKET eller et kobberror i en
pressfitting.

Billede 39: Pasaetning af en pressfitting pa mapress

ror RUSTFRIT eller FORZINKET eller et
kobberraor.

Billede 40: Pasaetning af et montagefixtur

8.1.7 Anvendelse af montagefixtur
for SUPER SIZE
dimensionerne
(9 76,1-108,0 mm)

Ved presning af SUPER SIZE anbefales

det farst at sikre rar og pressfitting med

et montagefixtur (billede 40-42).

Herved bliver de indferte rer pa begge
sider af pressfittingen klemt fast i
montagefixturets kaeber, og delene kan
ikke glide fra hinanden.

Billede 41: Presseslyngen saettes pa.

Billede 42: Sikker montage af lige rerledninger
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8.2 Kobberror (coatede)

8.2.1 Transport og opbevaring

Ved transport og opbevaring af mapress
systemrar af ulegeret stal og kobberrar
samt af mapress pressfittings af
ulegeret stél og kobber skal
beskadigelse og tilsmudsning undgas.
mapress systemrer er fra fabrikken
beskyttet med propper.

8.2.2 Afkortning af rerene

Rarleengderne kan beregnes efter
Z-malsmetoden. De ngdvendige Z-mal
er angivet i produktkataloget.

Z-malsmetoden

Ved denne metode ma rerene kun
skubbes ind i pressfittings til den
markerede indstiksdybde "e"

(se side 40, tabel 27).

Efter opmalingen kan rerene skaeres af
pa mal med en rarskeerer (billede 43)
eller en nedstryger.

Billede 43: Afkortning af et kobberrer med en
rorskaerer

8.2.3 Markering af indstiksdybden
pa kobberrgr (coatede)
For at opna en sikker pressfittingssamling
skal man fierne coatingen fra rarenderne
inden monteringen.
Fiernelse af coatingen fra coatede
kobberrer kan udferes med
afisoleringsveerktej 1 mapress KOBBER
12-28 (billede 46) og med
afisoleringsveerktej 2 mapress KOBBER
35-54 til den foreskrevne
indstiksdybde "e".
Pressfittingssamlingens store mekaniske
styrke opnds kun, hvis den markerede
indstiksdybde "e" overholdes.

Billede 46: Afisoleringsvaerktaj 1
mapress KOBBER @12-28

Afkortning af pressfittings

Pressfittings med indstiksender, f.eks.
pasbgjninger og bejninger, ma kun
afkortes til den angivne
minimumslaengde

(se Produktkataloget).

Billede 47: Afisoleringsvaerktaj 2
mapress KOBBER @35-54

8.2.4 Afgratning af rerender

Efter afskaeringen skal man afgrate
rerenderne omhyggeligt indvendigt og
udvendigt for at undga beskadigelse af
teetningsringen, nar reret sattes i
pressfittingen.

Den udvendige afgratning af de
afskarne rarender kan f.eks. udferes
med et afisoleringsvaerktej, den
elektriske rarafgrater RE1 eller med en
velegnet almindelig handafgrater
(billede 48).

Billede 44: Afisolering af coatede kobberror med
afisoleringsveerktej.

Billede 45: Kobberror hvor coatingen er fjernet til den
angivne indstiksdybde "e"

Billede 48: Udvendig og indvendig afgratning af rer

i kobber med en handafgrater




8.2.5 Kontrol af taetningsringen

Far pressfittingen monteres, skal det
kontrolleres, at teetningsringen er til
stede og i orden. Fremmedlegemer pa
teetningsringen skal fjernes, sa de ikke
pavirker teetheden af samlingen

(billede 49)

Billede 49: Kontrol af taetningsringen

Billede 50: Indfering af et mapress ror FORZINKET i
pressfittingen

Billede 51: Indfering af et kobberror uden coating i
enden og med markeret indstiksdybde

8.2.6 Indfering i pressfittingen af
kobberror

Inden presningen fares raret med et let
tryk ind i pressfittingen til
indstiksdybden "e", som er markeret
ved fjernelse af coatingen, mens det
drejes let (billede 50 og 51).

Skydemuffer uden stop skal mindst
skubbes ind over rerene til den
markerede indstiksdybde “e" pa begge

sider (se side 40, tabel 27).

Bemaerk:

Ved anvendelse af skydemuffer pa
coatede rar skal coatingen fjernes fra et
tilsvarende leengere stykke af enderne.

Z-malsmetoden

Rarene ma kun stikkes ind i
pressfittingsene til den markerede
indstiksdybde "e"

(se side 40, tabel 27).

Pressfittingssamlingens store
mekaniske styrke opnds kun, hvis
den markerede indstiksdybde "e"
overholdes.

Billede 52: Pressfitting med indstiksende og
markering af indstiksdybden "e"
(reduktion)

Det er ikke tilladt at "vippe" reret ind i
pressfittingen, da dette kan beskadige
teetningsringen.

De tilladte madltolerancer for kobberrar
og for mapress pressfittings kan
medfare, at reret er sveert at skubbe ind
i pressfittingen, hvilket kan forarsage
skade pd teetningsringen.

| sa fald skal teetningsringen forsynes
med et glidemiddel inden monteringen.
Vand eller saebe er gode glidemidler.

Bemaerk:

Hvis der skal trykpreves med luft,
anbefales det at fugte teetningsringene
inden monteringen

(se side 19, afsnit 5.1.4).

Olie og fedt ma ikke anvendes som
glidemiddel.

Tilretning af rarene eller
byggeelementerne skal ske inden
presningen. En let bevaegelse af rarene,
som det normalt forekommer ved
loftning af rerledninger efter presningen,
er dog tilladt.

Hvis det bliver nadvendigt at tilrettet
allerede sammenpressede rerledninger,
ma presningerne ikke belastes.

Ved gevindsamlinger skal
fastspaendingen ske far presningen, sa
pressfittingssamlingen ikke bliver
belastet.



mapress

8.3 Presning

8.3.1 Presning med de
elektromekaniske
pressevaerktgjer EFP 2,
ECO 3,ECO 1
eller EFP 3 / AFP 3

Alt efter dimensionerne anvendes
pressemaskinerne sammen med
forskellige presseindsatser, som hurtigt
og nemt kan udskiftes:

e pressebakker  d=12-35 mm
e presseslynger  d =42-108 mm
e mellembakker

Veer opmaerksom pa, at der kun ma
anvendes de pressebakker,
presseslynger og mellembakker, der
harer til den pageldende
pressemaskine (side 15, tabel 15 og 16,
og side 38, tabel 24).

Noten i pressebakkerne og
presseslyngerne skal passe ind over
vulsten pa pressfittingen, for at
pressfittingssamlingen udfaeres
korrekt.

Presseautomatikken sikrer altid, at den
nadvendige maksimale pressekraft
opnas, og at en pabegyndt presning
0gsa bliver fuldfert.

Billede 53: Presning

P& side 10-15, pkt. 3.4, er de
forskellige mapress pressevarktajer
anfort.

Brugsanvisningerne for de
forskellige pressevaerktojer
skal overholdes!
Presseveerktajet skal vedligeholdes
regelmaessigt.

8.3.2 Presning med det
elektrohydrauliske
pressevaerktej HCPS

De lukkede presseslynger

(76,1, 0 88,9 og @ 108,0 mm) dbnes
ved at bolten treekkes ud. Presseslyngen
legges over pressfittingens vulst.
Presseslyngens indvendige not skal
passe ind over pressfittingens vulst. Den
faste centreringsplade pd presseslyngen
skal vende ind mod raret, ellers kan
presseslyngen ikke lukkes.

Ndr presseslyngen er sat pa, lukkes den
med bolten. Derefter drejes
presselyngen til pressepositionen, sa
hydraulikcylinderen kan saettes

korrekt pa.

Presning

Hydraulikcylinderens klger seettes ind i
noterne i presseslyngen. Derefter
trykkes hydraulikcylinderen laengere ind
mod presseslyngen, sa begge bolte i
presseslyngen gar ordentligt i hak i
hydraulikcylinderens klger.

Farst da kan presningen udleses, ved at
man trykker pad udlesergrebet og
sikkerhedsknappen samtidigt

(billede 54).

Hydraulikaggregatet er udstyret med en
presseautomatik som sikrer, at den
maksimale pressekraft altid opnds. Af
sikkerhedshensyn kobles automatikken
forst til ved 20% af den maksimale
pressekraft. Inden for dette
sikkerhedsomrade kan presningen pa
ethvert tidspunkt afbrydes.

8.3.3 Genpresningsfixtur for SUPER
SIZE (9 76,1-108,0 mm)

Presninger, som f.eks. pa grund af
stramsvigt ikke er presset faerdige, skal
presses en gang til. En delvist presset
fitting er mindre end en, der ikke er
presset. Genpresningsfixturet ger det
nemmere at leegge presseslyngen
korrekt om en delvist sammenpresset
fitting.

Genpresningsfixturet seettes ind over
presseslyngens midterste led D som vist
pa tegningen og spaendes fast med
fingerskruen A. Bundfladen N i bajlens
udfraesning skal ligge an mod
presseslyngen (billede 55).

Billede 54: Presning med den elektrohydrauliske
pressemaskine HCPS med presseslynge

8.3.4 Bemaerk vedrarende
vedligeholdelse af pressebakker:

Pressebakkernes og presseslyngernes
kontur skal veere fri for urenheder og
aflejringer. Rengering kan f.eks.
udferes med sprit.

Billede 55: Genpresningsfixtur for SUPER SIZE med presseslynge
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8.4 Generelle anvisninger vedrerende bearbejdning

8.4.1 Bukning af mapress ror
RUSTFRIT og FORZINKET
samt kobberrar

Bade mapress rar og kobberrar kan
bukkes koldt.

Til dette formal anvendes almindeligt
bukkevaerktaj.

Bukkeradiuserne og bukkeveerktoijets
egnethed bestemmer producenten af
bukkeveerktgjet for alle mapress rer og
for kobberrer fra og med @28 mm

(R 290 og R 250) (se tabel 25).

Den anbefalede og normale bukke-

radius er mindst 3,5 gange diameteren.

mapress rer af rustfrit stal ma af
hensyn til korrosionsbestandigheden
ikke varmbukkes.

Tabel 25: Bukkeradiuser for
kobberrgr efter DS/EN 1057* og
DVGW-GW 392**

Bukkeradius r [mm]

Udvendig
rerdiameter Harde Halvharde***

@ (mm) R 290 R 250
12* 45 45
15* 55 55
18* 70 70
22%* - 77
28** - 114

(*** halvharde leveres til og med @ 28 mm)

8.4.2 Overgangssamlinger:
gevind- og flangesamlinger

Med mapress gevindovergangsstykker
kan mapress rar RUSTFRIT og
FORZINKET samt kobberrer forbindes
med alle gevind og armaturer (DIN
2999). Med mapress overgangsflange
kan mapress RUSTFRIT forbindes med
normale DIN-flanger (PN 10/16).

Til teetning af gevind af rustfrit stdl ma
der kun anvendes almindeligt pakgarn
af hamp og almindelig paksalve.

Paktape med teflon md ikke
anvendes til rustfrit stal i
installationer for brugsvand!

8.4.3 Pladsbehov og minimumsafstande ved montage af mapress pressfitting system (billede 55-57)

/
/ A Pressfitting-vulst
IRZA"
o il [0}
4 Yoo ——
@
—-A..

Billede 56, 57 og 58: Pladsbehov ved presning

Pressfitting-vulst

B~

‘B-'-*Cg—'

0

~—C—
NN
N
24

——0———

Udvendig Udvendig Udvendig
rerdiameter rerdiameter rerdiameter
mm mm mm
Pressebakker Pressebakker Pressebakker
12-15 20 56 12-15 25 28 75 28 31 80 150
18 20 60 18 25 28 75 35 31 80 170
22 25 65 22-28 31 35 80 42 60 140 360
28 25 75 35 31 44 80 54 60 140 360
35 30 75 42-54 60 110 140
42-54 60 140
Presseslynger Presseslynger Presseslynger
42 75 115 42 75 75 115 gi 75 115 265
54 85 120 54 85 85 120 76.1 75 120 290
76,1 110 140 76,1 110 110 140 88’9 110 140 350
88,9 120 150 88,9 120 120 150 10'8 120 150 390
108 140 170 108 140 140 170 140 170 450

39




Lmin

(Amin) -

Bmin ﬁu@i}L‘

DWU

Il

|

|

—

|

|

|

|

|

|

L
——
|

|

|

|

Indstiksdybde “e"

Billede 59: Indstiksdybde “e", minimumsafstand (Apin) 09 Lyin mellem to Billede 60: Rerlengde ved rergennemfaringer gennem vaegge og daek
presninger

Tabel 27: Minimumsafstande og frigang (billede 59 og 60)

Minimumsafstand mellem to presninger INDSTIKSDYBDE “E"
rerleengde ved gennemfaringer i veegge og daek Pressfitting-vulst Dy,

Nominelt mal Pressfitting- Rerafstand Rerlengde Mindste Pressfitting-vulst| Indstiksdybde

afstand frigang

10 12x1,2 10 35 77 52 44 20 17 12
12 15x1,0/1,2 10 35 85 55 50 23 20 15
15 18 x1,0/1,2 10 35 89 55 50 26 20 18
20 22x1,2/1,5 10 35 95 56 52 32 21 22
25 28x1,211,5 10 35 107 58 56 38 23 28
32 35x 1,5 10 35 156/121* 61 62 45 26 35
40 42x1,5 20 35 202/147* 65 80 54 30 42
50 54x1,5 20 35 235/174* 70 90 66 35 54
65 76,1x 2,0 20 65 305 120 135 95 53 76,1
80 88,9x2,0 20 65 345 125 150 110 60 88,9
100 108 x 2,0 20 65 405 140 180 133 75 108

* Bejninger med korte ben
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Pladsbehov ved
komplet formontage af
de enkelte rgrstrenge

Sikkerhedsafstande:

Kanal x>20mm y>40 mm
Y/
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Pladsbehov ved
enkeltvis montage af
de enkelte rorstrenge

Presseslynge

Hydraulikcylinder

Elektrohydraulisk presseveerktaj HCPS for
mapress SUPER SIZE

Billede 61: Pladshehov ved montage af mapress ror SUPER SIZE

Tabel 28: Pladsbehov for montage af mapress SUPER SIZE ©76,1-108,0 mm

DN d A
[mm]
65 76,1 110 200 220 220 160 160 300
80 88,9 120 200 220 220 160 180 320
100 108 130 200 230 230 160 200 340




8.5 Generelle anbefalinger

om efterfelgende
korrosionsbheskyttelse

8.5.1 Isoleringsslanger med
lukkede celler/integralskum
som korrosionsbeskyttelse

Isoleringsmaterialer med lukkede
celler/integralskum giver en god
korrosionsbeskyttelse for rerledninger af
forzinket stal, rustfrit stal og kobber. Alle
isoleringsmaterialernes overskaeringer og
samlinger skal omhyggeligt klaebes til, sa
de bliver vandteette.

Vi anbefaler at felge producentens
anvisninger (billede 62).

Billede 62: Isolering med slanger med lukkede
celler/integralskum

Alternativt kan der ifalge DIN 50929 og
DIN 1988 anvendes
korrosionsbeskyttende tape efter DIN
30672 for forzinket stal og rustfrit stal.

Korrosionsbeskyttende tape giver ogsa
en god udvendig beskyttelse af
rerledninger af rustfrit stal mod
opkoncentrering af klor.

Bemaerk:

Slanger eller beviklinger af filt er ikke
tilladt, da fugtiged, der er opsuget af
filt, holder sig l&enge og dermed
fremmer korrosion

(se DIN 50929, del 2).

8.5.2 Korrosionsheskyttende tape
pa mapress KOBBER

Den pressede pressfitting, der skal
omvikles, og den tilgreensende coating
pa reret til varme (mindst 20 mm) skal
farst renses for eventuel tilsmudsning
og fugtighed. Derefter skal den blanke
pressfitting og mindst 20 mm af
coatingen males med primer og tarre
(billede 63).

Bemeerk:

Primeren tjener udelukkende som
vedheeftning for den
korrosionsbeskyttende tape. Primeren
har i sig selv ingen som helst
korrosionsbeskyttende virkning.

Ved pdseetning af den
korrosionsbeskyttende tape skal der
veere en tilstreekkelig overlapning
(mindst 15 mm), inklusive den
forberedte del af coatingen

(billede 64 og 65).

For at bevare en effektiv
korrosionsbeskyttelse skal man passe
pd, at de isolerede steder ikke bliver
beskadiget af pressevarktej eller andre
pavirkninger udefra.

Far korrosionsbeskyttelsen skal
trykprevningen efter

DIN-VOB 18380 / DIN 1988, del 2,
udfares (se side 19, pkt. 5.1).

Som minimumsbeskyttelse mod
udvendig korrosion skal der pafares
primer eller maling.

Billede 63: Maling med primer

Billede 64: Pasetning af korrosionsbeskyttende tape

Billede 65: Korrosionsbeskyttende tape



9.0 Aftaler om overtagelse af mapress
garantiforpligtelser

Produktansvar

| det omfang, intet andet folger af ufravigeligelovbestemmelser, geelder falgende vedrarende BLUCHER
Metal A/S" produktansvar:

BLUCHER Metal A/S er alene ansvarlig for personskade, hvis det bevises, at skaden skyldes fejl eller for-
sommelser begdet af BLUCHER Metal A/S eller andre, som BLUCHER Metal A/S har ansvaret for.
BLUCHER Metal A/S er p& samme betingelser, som geelder for personskade, ansvarlig for skade pa fast
ejendom og lesere, herunder produkter, der er fremstillet af kunden, og produkter, hvori disse indgar,
dog ikke for mere end DKK 5 mil. pr. skade og pa arsbasis samlet DKK 20 mil.

BLUCHER Metal A/S er ikke ansvarlig for driftstab, tabt arbejdsfortjeneste eller andet indirekte tab. |
den udstraekning, BLUCHER Metal A/S métte blive palagt produktansvar over for tredjemand, er kun-
den forpligtet til at holde BLUCHER Metal A/S skadeslas i samme omfang, som BLUCHER Metal A/S’
ansvar er begraenset efter de 3 forudgdende afsnit. Disse begraensninger i BLUCHER Metal A/S’ ansvar
gaelder dog ikke, hvis BLUCHER Metal A/S har gjort sig skyldig i grov uagtsomhed.

Hvis tredjemand fremsaetter krav mod enten BLUCHER Metal A/S eller BLUCHER Metal A/S" kunde om
erstatningsansvar i henhold til denne bestemmelse, skal pageeldende part straks underrette den anden
part om kravet. BLUCHER Metal A/S og ordregiveren er gensidigt forpligtet til at lade sig sagsege ved

den domstol eller vodgiftsret, som behandler erstatningskrav, der er rejst mod en af dem pa grundlag

af en skade, som pastds forarsaget af produktet.

BLUCHER Metal A/S haefter for skader som folge af de &rsager, der er naevnt i aftalerne,
inden for anven delsesomraderne

e varmtvandsinstallationer til opvarmning

e brugsvandsinstallationer

e gasinstallationer

for produkterne

mapress rar og pressfittings FORZINKET
mapress rar og pressfittings RUSTFRIT
mapress rar og pressfittings RUSTFRIT GAS
mapress pressfittings KOBBER

mapress pressfittings KOBBER GAS
mapress pressfittings SUPER SIZE VARME
mapress/Novopress presseveerktgj

Overtagelsen af garantiforpligtelsen begynder ved monteringen af mapress-produkterne.




10.0 Vigtige montageanvisninger
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