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01. Indledning

Denne installationsvejledning omfatter Geberit Mapress presfittingsystemer i rustfrit stal, ulegeret, galvaniseret stél og kob-
bernikkel i faste automatiske vandslukningsanleeg (iht. VdS, FM og lokale godkendelser) samt i vad- og ter-sprinkleranleeg

p& skibe (iht. ABS, BV, DNV, GL, LRS og RINA).

Disse systemer omfatter:

= Geberit Mapress presfittings
= Geberit Mapress systemrgr
= Geberit Mapress presveerktgj

Nar presfittingen og systemrgret presses sammen,
skabes en permanent og meget steerk rgrsamling. Den
permanente teetning af forbindelsen sikres ved hjeelp af
teetningsringene, som fabrikken monterer i vulsten pa
presfittingen. Dette system har veeret anvendt siden 1969
i ulegeret stal til lukkede varmeanlaeg og siden 1985 i
rustfrit stal til drikkevandssystemer. Siden har Geberit
lgbende udvidet sit sortiment af Geberit Mapress presfit-
tingprodukter til byggebranchen, industrier og skibs-
veerftsindustrien. | 2001 blev Geberit Mapress presfitting-
systemet udvidet yderligere med Geberit Mapress i
CuNiFe, en kobbernikkel-legering, der er modstandsdyg-
tig over for havvand. Til vandslukningsanleeg fas rgr med
en diameter fra DN 20 til DN 100 i rustfrit stal, i ulegeret,
indvendigt/udvendigt galvaniseret stal og i CuNiFe.
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Geberit Mapress presfittingsystemet er fremstillet, sa kon-
struktions- og installationskrav til brandsikring af bygning-
er opfyldes. Denne installationsvejledning indeholder alle
de oplysninger, der er ngdvendige for installation i tar- og
vad-sprinkleranleeg ved hjeelp Geberit Mapress.

01.01. Geberit Mapress presfittingsamling

Presfittingen er det grundlaeggende element i systemet.
Teetningsringene er fabriksmonterede i deres krympe-
formede ender. Geberit Mapress systemrgr fores ind i
presfittingen til den markerede og specificerede ind-
stiksdybde. Samlingen sikres ved hjeelp af Geberit
Mapress presveerktgjet. De langsgdende tvaersnit gennem
presfittingerne viser den formmonterede og langsgéende
ikke-positive rgrforbindelse [figur 1 og 2]. Presningen har
et dobbelt formal, nemlig at sikre styrken af forbindelsen,
og at gare forbindelsen teet ved hjeelp af den deformerede
teetningsring med dens fleksible egenskaber.



02. Komponenter

02.01. Geberit Mapress systemkomponenter

Presfittingernes systemkomponenter passer perfekt til hinanden. | vandsluknings-
anleeg kan Geberit Mapress presfittings derfor kun bruges sammen med Geberit
Mapress systemrgr og presses med godkendte presvaerktgjer. Oplysninger om
starrelse, veegt og emballageenheder fas i Geberits produktkatalog.

02.02. Geberit Mapress i rustfrit stal

Geberit Mapress presfittingsystemet i rustfrit stal er godkendt til anvendelse i
vad- og tar-slukningsanlaeg. Takket veere materialeegenskaberne kan anlaegget
installeres direkte i beton.

C-faktor = 140

02.02.01 Geberit Mapress presfittings i rustfrit stal

Rust- og silikonefrie Geberit Mapress presfittings er fremstillet af austenitisk rust-
frit stal, X5CrNiMo17-12-2, int. DIN EN 10088, materialenr. 1.4401/AISI| 316.
Alle fittings er oplgsnings- og blankglgdet for at forbedre korrosionsbestandig-
heden. De rustfrie presforbindelser leekker, hvis de ikke er presset, og er forsyn-
et med fabrikantkode samt VdS- og DVGW-testmaerker. De silikonefrie Geberit
Mapress presfittings er yderligere forsynet med en bla prik.

Level 1 Level 2
Sirenqlh\ /Sealintegrity
[
[
A= |
Sealring I
Pressfitting

Figur 1: Tveersnit gennem en presfitting-
samling stadig med presbakken [sekskantet
presprofil] i stiling

Level 1 Level 2
Slrenglh\ KSeallmegrlly

Al ]

Seal ring Pressing collar

ipe/copper pipe

Figur 2: Tveersnit gennem en presfittingsam-
ling stadig med presslyngen [citronformet
presprofil] i stilling
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Starrelse [mm]

DN d x s [mm] Veegt [kg/m]
20 22.0x1.2 0.624
25 28.0x1.2 0.790
32 350x15 1.240
40 42.0x15 1.503
50 54.0x1.5 1.972
65 76.1x2.0 3.55
80 88.9x2.0 4.15
100 108.0 x 2.0 5.05

Tabel 1: Rgrdimensioner i rustfrit stél
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02.02.02 Geberit Mapress
systemrer i rustfrit stal
Geberit Mapress systemrgr er frem-
stillet af samme austenitiske, rustfrie
stdl som presfittingerne. En fabriks-
standard sikrer, at ekstra strenge
krav opfyldes:

Stgrre molybdeenindhold,

minimum 2.2 %

Ekstra glat svejsesamling indven-

digt, oplgsnings- og blankglgdet

for stgrre korrosionsbestandighed

Rgrleengde 6 m

Kan bukkes fra DN 20 til DN 100
Rarene er forsynet med FM-, TUV-
og DVGW-testmeerker. De tynd-
veeggede rgr og presfittings giver
en veegtreduktion pa ca. 50 % i
forhold til traditionelle rgrsystemer
af standardtypen.

02.03. Geberit Mapress i ulegeret
stal

Geberit Mapress presfittingsystemet i
ulegeret, galvaniseret stél er god-
kendt til brug i vandflyldte sluknings-
anleeg.

C-faktor = 120

02.03.01 Geberit Mapress presfit-
tings i ulegeret, galvaniseret stal
Geberit Mapress presfittings i kul-

stofstal er fremstillet af ulegeret stal,
E 195 (RSt 34-2), materialenr.
1.0034, iht. DIN EN 10305. De er
galvanisk forzinket med et beskyt-
tende lag (Fe/Zn 8B, blaforkromet),
der er minimum 8 pum tykt. Geberit
Mapress presfittings i kulstofstal
leekker ogsa, hvis de ikke er
presset, og de er forsynet med et
redt maerke. Desuden er de forsy-
net med fabrikantkode samt VdS-
og FM-testmeerker.

02.03.02 Geberit Mapress sys-
temrar i ulegeret, indvendigt/
udvendigt galvaniseret stal
Geberit Mapress systemrgret, der er
fremstillet af ulegeret E 220- stal,
materialenr. 1.0215, er et tynd-
veegget, svejset og indvendigt/ud-
vendigt galvaniseret preecisionsstal-
rgr. Raret opfylder ogsa Geberit
Mapress-fabriksstandarden for
dimensionsngjagtighed og overfla-
dekvalitet. Rgrene er fremstillet af
koldvalset stalband, der er galvani-
seret pa begge sider. Zinklagets



tykkelse indvendigt og udvendigt er
15-27 pm [zink 275 g/m2]. Rgrets
svejsesamling galvaniseres efterfgl-

gende. Ragrene er bl.a. forsynet med
fabrikantkode samt FM- og VdS-
testmeerker. De tyndveeggede ror
og presfittings giver en vaegtreduk-
tion pa ca. 50 % i forhold til tradi-
tionelle rarsystemer af standard-
typen. Ikke godkendt til anvendelse i
varmeanlaeg og rgranleeg til olie.

02.04. Geberit Mapress i CuNiFe
De sgmlgse Geberit Mapress sys-
temrgr i CuNiFe er fremstillet af kob-
ber/nikkel/jern-legeringen
CuNil0Fel.6Mn [materialenr.
2.1972.11]. Rgrene er forsynet med
meerket "Mapress CuNi10Fel.6Mn
DIN 86019".

02.05. Geberit Mapress pres-
veerktgj

Diameteren afggar, hvilket presveerk-
tej der skal anvendes til Geberit
Mapress rgrsamlingen.

DN 20 til DN 50
Elektromekanisk presveerktgj
med lysnettilslutning eller genop-
ladeligt batteri
EFP 2
ECO 201/ACO 201
ECO 301/ACO 3

DN 65 til DN 100
ECO 301

Elektrohydraulisk presveerktgj
HCPS

Starrelse [mm]

Brandsikkerhed med
Geberit Mapress system-
rar: Brandsikre rar, bygge-
materialeklasse Al

DN d x s [mm] Veegt [kg/m]
20 22.0x15 0.76
25 28.0x15 0.98
32 35.0x15 1.24
40 420x15 1.50
50 54.0x 1.5 1.94
65 76.1x2.0 3.66
80 88.9x2.0 4.29
100 108.0x 2.0 5.23

Som hjeelp til planleeg-
ningen kan du downloade
CAD-data til presfittings

| dxf- eller dwg-format

fra servicesektionen pa
Geberits hiemmeside.

Tabel 2: Rgrdimensioner i ulegeret,
indvendigt/udvendigt galvaniseret stal
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Figur 3: T-stykke (rustfrit stal) med
sprinklerhoved

Figur 4: Presning med elektromekanisk
presveerktgj
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03. Anvendelsesomrader

03.01. Faste vandslukningsanleeg
(sprinkleranlaeq)

Faste automatiske vandslukningsan-
leeg er konstrueret specielt til at
opdage og slukke brand sa tidligt
som muligt i startfasen eller til at
bringe ilden under kontrol, s& den
kan slukkes med andre midler.
Disse slukningsanleeg skal opfylde
seerlige krav fra certificerende
organer. Faste vandslukningsanleeg
omfatter fglgende:

Sprinkleranlaeg (vade og tarre)
Tandemanleeg
Lyntgrringsanleeg
Pre-kontrollerede systemer
Vandslukningsanlaeg og
vandingsanleeg (kun rustfrit stal)
Vandtageanlaeg/regngardiner
Gnistslukningsanleeg
Skumslukningsanleeg [A3F/AFFF
med sort ClIR-teetningsring i
butylgummi. Oplysninger om
andre skumtyper kan fas ved
henvendelse til salgsselskabet]
Hydrantanleeg og vand-
slukningsrar
Tageslukningsanleeg

Geberit Mapress presfittingsystem-
erne opfylder disse krav og an-
vendes i faste vandslukningsanlaeg i
bygninger og til sprinkleranleeg pa
skibe. Anvendelsesomraderne skal
opfylde de krav, som klassifikations-
selskaber og andre godkendelse-
sorganer stiller. Denne installations-
vejledning indeholder oplysninger
om de krav, der stilles iht. til geel-
dende godkendelser.

03.01.01 Installation iht.

VvdS CEA 4001

Specifikationerne i CEA 4001 om
materialer i rustfrit og ulegeret, gal-
vaniseret stal gaelder pa samme
méade som for Geberit Mapress
presfittingsystemet. Mapress presfit-
tingsystemet opfylder kravene og
testmetoderne i VdS 2100-26, der
geelder for presfitting-rgrsystemer i
metal. Geberit Mapress i rustfrit stal
kan anvendes til alle brandrisiko-
klasser. Godkendelsen daekker
vadanleeg ved driftstryk pa op til 16
bar, atheengig af de anvendte
dimensioner (se godkendelsestabel),
sammen med den sorte taetnings-
ring i butylgummi (CIIR). Ved anven-
delse i tgranleeg skal den rgde
teetningsring i fluorpolymer (FPM)



bruges. Geberit Mapress presfit-
tings i ulegeret stal med den sorte
stan-dardteetningsring i butylgummi
(CIIR) kan anvendes sammen med
de indvendigt/udvendigt galvani-
serede systemrgr i vadanleegs sek-
tions- og fordelingssystemer. Dette
forudseetter dog, at driftstrykket
ikke overstiger 16 bar, og at de kor-
rekte dimensioner anvendes (se
godkendelsestabel). Godkendelsen
omfatter brandsikkerhedsklasse LH,
OH1, OH2, OH3 og udvalgte risici i
OH4 (teatre, biografer og koncert-
sale). Nar Geberit Mapress pressys-
temet i ulegeret galvaniseret stal
anvendes, skal man altid sikre, at
der ikke kan falde belastende gen-
stande ned pa rgrsystemet, mens
det er i standby eller under en
brand. Med andre ord ma der ikke
installeres luftkanaler, kabelbakker
osv. oven pa sprinklerrar. Hvis plan-
leegnings- eller bygningsmaessige
hensyn ger, at sprinkleranleegget
ngdvendigvis ma krydse andre
komponenter, skal sprinklerrgret
sikres foran og bag disse mulige
belastende genstande ved hjeelp af
VdS-godkendte komponenter

[beeringer, bgijler og fastgeringsen-
heder]. Desuden skal luftkanaler
fastggres med ekstra VdS-god-
kendte bgijler i krydsningsomrader.
De veerdier, som er angivet i tabel
4, geelder for afstanden mellem
bgijlerne. Lodrette rgr skal altid fast-
geres i overensstemmelse med den
maksimale rgrafstand, der er angi-
vet i tabel 4. Afstanden til bgjlen ma
ikke overstige 30 cm for den frie
rgrende. Rgrene ma ikke anvendes
som komponenter i andre slukning-
sanleeg som fx halvpermanente
anleeg og vandsprgjtningsanleeg.

03.01.02 Installation iht. FM

Geberit Mapress presfittings i rustfrit

stal er ogsa FM-godkendt til brug i
vad- og ter-slukningsanleeg med en

driftstemperatur pa 175 PSI (12 bar)

inden for dimensioner fra DN 20 til
100. Geberit Mapress presfittings i
ulegeret stal med den sorte stan-
dardtaetningsring i butylgummi
(CIIR) sammen med det galvani-
serede systemrgr kan anvendes i
vadanlaeg med en maks. driftstem-
peratur pd 175 PSI (12 bar) inden
for dimensioner fra DN 20 til DN 50.

03.02. Veerftsindustri

03.02.01 Godkendelser
Godkendelser til marineanvendelser
er ogsa opnaet.
Anvendelsesomraderne er vist i
tabel 3 —-Geberit Mapress godkend-
elser.

03.02.02 Seerlige marinekompo-
nenter

Ud over produkter til industrien le-
verer Geberit Mapress marinekom-
ponenter som fx skot- og deekgen-
nemfgringer.
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Faste vandslukningsanlaeg

Ulegeret stal
Certificeringsorgan Rustfrit stal, vad/ter vad tor
10 bar 12 bar 16 bar 40 bar 10 bar 12/12.5 bar 16 bar 10/16 bar
[ | [ | [ | [ | [ |
vds, DE DN 80-DN 100 DN 20-DN 65 DN 80-DN 100 DN 65 DN 25-DN 50
[ | [ |
FM, US DN 20-DN 100 DN 20-DN 50
) n L]
Gulf Expertise Bureau, UAE DN 25-DN 100 DN 25-DN 100
LPCB, UK g g
ANPI/NVBB, BE .
] ]
APSAD, FR DN 80-DN 100 DN 20-DN 65
[ | o
VKF/FFS, CH DN 20-DN 100
FSAB, SW L] | ]
DN 20-DN 100 DN 25-DN 50
OC Brandzentrum, RU . . .
DN 20-DN 100 DN 15-DN 100 |DN 15-DN 100
Tanusitvani, HU - " -
DN 20-DN 100 DN 20-DN 100 |DN 22-DN 100
m Godkendt o Ansggning om god-
kendelse
Veerftsindustri
Ulegeret stal
Certificeringsorgan Rustfrit stal, vad/ter vad tor CuNiFe
10 bar 12 bar 16 bar 40 bar 10 bar 12/12.5 bar 16 bar 10/16 bar 10/13 bar
American Bureau of Shipping ABS u u u
Bureau Veritas BV u u u
Germanischer Lloyd GL u u u
Lloyd's Register of Shipping LRS u u u u
Registro Italiano Navale RINA L] L]
Det Norske Veritas DNV u u u

Table 3: Geberit Mapress godkendelser
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03.03. Bgjleafstande

Det er ikke ngdvendigt med specialbgiler til Geberit
Mapress presfittingsystemet. Alle certificerede bgjler, der
seelges, kan anvendes. Se tabel 4 for anbefalinger
vedrgrende Geberit Mapress: Bgjleafstande.

03.04. Materialeegenskaber

03.04.01 Rustfrit stal

Det passive overfladelag af rustfrit stal beskytter mod kor-
rosion. Et hgijt kloridindhold kan fremme lokale korrosions-
angreb som fx grubeteering. Geberit Mapress rustfrit stal
har et hgjere indhold af elementer som fx molybdaen. Og
det er kun én af flere foranstaltninger, der forbedrer korro-
sionsbestandigheden.

03.04.02 Ulegeret stal

Risikoen for, at ulegeret stal korroderer, er minimeret i
lukkede systemer, fordi den lille maengde ilt i vandet gar i
forbindelse med metallet og danner jernoxid i hele diame-
teren. For yderligere at forebygge korrosion kan der an-
vendes rgr, der er galvaniseret udvendigt/indvendigt.
Disse rgr er fremstillet af koldvalsede, sendzimir-galvani-
serede stalband. Sendzimir-galvaniserede stalband varm

forzinkes lgbende og reduceres derefter ved valsning.
Efter behandlingen er det indvendige og udvendige zink-
lag 15-27 um tykt, dvs. 275 g/m2, iht. EN 10142 og EN
10147. Zinklaget har en meget glat (Ra < 4 um) og kom-
pakt overflade, der giver en ekstrem god beskyttelse over
for korrosion. Det fungerer som en offeranode, hvilket
betyder, at zinken elektrolyseres, nar ilt tilfares, mens jer-
net forbliver uanlgbet.

Rgrdimensioner

Bgjleafstande

DN d x s [mm] [m]
20 22x1.2 2.5
25 28x1.2 2.5
32 35x1.5 3.5
40 42x15 35
50 54x1.5 35
65 76.1x2.0 5.0
80 88.9x2.0 5.0
100 108 x 2.0 5.0

Tabel 4: Bgjleafstande iht. VdS (kulstofstal, se VdS-G 4070025)
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04. Installation og idriftseettelse

04.01. Transport og opbevaring
Geberit Mapress systemrgr og pres-
fittings ma ikke blive snavsede eller
beskadigede ved transport eller
opbevaring.

04.02. Skeering af systemragr i
leengder
Rarleengder kan beregnes ved hjeelp
af z-dimensionsmetoden. Geberits
produktkatalog indeholder de veerdi-
er, der skal bruges til beregningen.
Z-dimensionsmetode
Nar denne metode anvendes, ma
systemrgret kun fgres ind i presfit-
tingen til maerket "i”
[se figur 8 og 9].

Efter maling kan systemraret skee-
res i den rigtige laeengde med en
fintandet hndsav, en elektrisk sav
eller en rgrskeerer.
Veerktgijet skal vaere beregnet til
rustfrit stal.
Anlgbet eller misfarvet rustfrit stal
ma ikke anvendes.
Brug ikke oliekglede save, skae-
rehjul eller skaerebreendere til at
skeere rgr til i leengden, da det
kan fa materialet til at blive sensi-
tivt p& grund af ukontrolleret lokal
varme, s& det nemmere korro-
derer.
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04.03. Afgratning af systemrgr
Efter at rgrene er skaret til i leengden,
afgrates de omhyggeligt indvendigt
og udvendigt for at undga at beska-
dige teetningsringen, nar raret szettes
ind i presfittingen. Den elektriske RE
1-rgrafgrater eller en lignende afgrater
kan bruges til at afgrate og rejfe de
skarne rgrender.

04.04. Meerkning af indstiksdybde
For at sikre en professional og kor-
rekt presfittingsamling skal den spe-
cificerede indstiksdybde maerkes
med et "i” pa det rustfrie stal eller
galvaniserede* rar. Maerkningen kan
enten foretages manuelt eller ved
hjeelp af M1-meerkningsveerktgijet.
Forbindelsen opnar kun sin hgje sty-
rke, hvis den specificerede inds-
tiksdybde overholdes. Meerket for
indstiksdybden skal forblive synligt,
efter at systemrgret er sat ind i pres-
fittingen.

Maerkning af presfittings
Presfittings med glatte ender som fx
overgangsrar, overgangsmuffer,
preeformede rgrbroer, bukninger

* Geberit Mapress veerktgj skal anvendes til
Geberit Mapress systemrgr fremstillet af plastbe-
lagt stal.

med glatte ender [45° og 90°], prop
og presnippelforbindelser skal altid
forsynes med indstiksdybde for
montering [figur 9].

Afkortning af presfittings
Presfittings med glatte ender, fx
bukninger med glatte ender, ma kun
afkortes til den tilladte minimums-
leengde [se produktsortiment].

04.05. Kontrol af tilstedeveerelse
af teetningsring og korrekt funk-
tion

Far en presfitting installeres, skal det
kontrolleres, at den har en teetnings-
ring, og at ringen fungerer korrekt.
Fremmedlegemer, der kan forringe
teetheden af forbindelsen, skal fier-
nes fra teetningsringen [figur 10].

Bemeerk:

Ved trykprgvning med tryk-
luft skal teetningsringen
geres fugtig (vand/seebe-
vand), far den installeres.

Brug aldrig olie eller fedt
som smgremiddel.




Figur 5: Tilskeering af systemror i le&engden Figur 6: Tilskeering af systemrgr i leengden med Figur 7: Afgratning af systemrgret udvendigt
med en elektromekanisk sav en rgrskeerer med en handafgrater

Figur 8: Meerkning af indstiksdybde pa sys- Figur 9: Presfitting [fx et overgangsrgr] med Figur 10: Kontrol af teetningsringen
temroret glat ende og meerke for indstiksdybde
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04.06. Indfgring af rar i presfitting

For presning skal systemrgret fares aksialt ind i presfittin-
gen, mens rgret drejes let, indtil maerket for indstiksdybde
nas. Glidekoblinger uden stop skal skubbes pa system-
rgret mindst til maerket "i” for indstiksdybde pa begge
sider [se produktsortiment]. Far ikke raret skrat ind i pres-
fittingen, s teetningsringen bliver beskadiget.

Normale produktionstolerancer kan ggre det vanskeligt at
skubbe raret ind i presfittingen. For at undga at beskadige
teetningsringen i dette tilfselde bruges et smgremiddel

[fx seebevand] far installation. Systemrgret eller den pree-
fabrikerede samling skal justeres ind, fgr presfittingerne
presses. Gevindsamlinger skal teetnes far presning for at
undga belastning af presfittingsamlingen. Veer meget for-
sigtig ved eventuel genjustering.

14
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04.07. Presning med elektromekanisk presveerktgj
Presfittings og rar med en udvendig diameter pa op til
108 mm presses med elektromekanisk presveerktg;.

Til de enkelte fittings skal der anvendes den tilsvarende
meer-kede presbakke eller -slynge. Rillen i presbakken
eller -slyngen skal gribe fat i vulsten pa fittingen for sikre
en korrekt presfittingforbindelse. Der anvendes en mel-
lembakke til at presse med presslyngerne pa 42 mm til
108 mm. Presprocessen gennemfgres helt, nar farst den
automatiske presfunktion er startet.

04.08. Presning med elektrohydraulisk HCPS-pres-
veerktgj

Monteringsklemmen til ekstra store dimensioner [DN 65-
80-100] kan bruges til at forhindre systemrgr i at glide
under presningen. Det isatte rar fastspeendes pa begge
sider af presfittingen med monteringsklemmens keeber.



Placering af presslynger [DN 65-80-100]

Presslyngen abnes ved at fierne den isatte bolt. Rillen i
presslyngen skal gribe fat i fittingens vulst. Slyngens faste
centreringsplade skal vende mod rgret, ellers lukker slyn-
gen ikke. Luk den placerede presslynge med iseetnings-
bolten. Drej derefter slyngen til den stiling, der ger det
muligt at fastgere prescylinderen.

Presning

Seet prescylinderens teenger i presslyngens riller. Skub
derefter prescylinderen yderligere hen imod presslyngen,
sa begge presslyngens tapper lukkes helt fast i cylinder-
ens teenger. Farst da kan presseprocessen startes ved at
klemme pa udlgseren og samtidig trykke pa sikkerhed-
sknappen. Den hydrauliske power pack er udstyret med
en automatisk pressefunktion, der sikrer, at den maksi-
male pressekapacitet altid opnas. Den automatiske
pressefunktion aktiveres farst, nar 20 % af den maksimale
pressekapacitet er ndet. Presseprocessen kan altid

afbrydes inden for dette sikkerhedsomrade. Efter presnin-

gen kontrolleres forbindelsen for at sikre, at processen er
udfart i overensstemmelse med denne vejledning.

04.09. Generelle bemeerkninger

04.09.01 Bukning af systemrgr

Geberit Mapress systemrgr kan bukkes koldt ved hjeelp
almindeligt tilgeengeligt bukkevaerktgj (manuelt, hydraulisk
eller eldrevet veerktgj). Det er vigtigt altid at bruge bukke-
segmenterne til systemrgrenes specielle udvendige dia-
meter. Bukkeradius og bukkeveerktgjets egnethed er fast-
lagt af veerktgjsfabrikanten. Geberit Mapress anbefaler en
bukkeradius pa r = 3,5 x UD (udvendig diameter).

For at bevare korrosionsbestandigheden ma rustfrit stal
ikke bukkes varmt.
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Figur 11: Meerkning af indstiksdybde

Figur 13: Indfgring af rer i presfitting

04.09.02 Adapterforbindelser
Gevindsamlinger
Geberit Mapress komponenter
kan kombineres med gevindfit-
tings eller -systemrgr og presfit-
tings i ikke-jernholdigt metal. Nar
Geberit Mapress adaptere i rust-
frit stdl anvendes, ma der kun
bruges teetningsmasse uden
klorid.
Flangeforbindelser
Geberit Mapress komponenter
kan forbindes med DIN-flanger
[PN 10/16] ved hjeelp af flange-
adaptere [se Geberits produkt-
katalog].
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veerktgj

Figur 14: Presning af store dimensioner med
HCPS-presveerktgj

Rillergrs-systemer

Geberit Mapress komponenter
kan ogsa forbindes med DN 50
rillergrs-systemer ved hjeelp af
Geberit Mapress adaptere

60.3 [2"].

Rarsystemer skal skylles far idrift-
seettelse.

04.09.03 04.09.03 Skylning, kon-
trol og idriftsaettelse
Skylning af rer:
| falge fysikkens trefaseregel er
alle metalrgrsystemer udsat for
en stor korrosionsrisiko, nar de

Figur 12: Presning med elektromekanisk pres-

Figur 15: Presfittingsystem i rustfrit stal til vanskelige
sprinklerinstallationer pa skibe

er delvist fyldt. Det anbefales at
skylle rgret grundigt med filtreret
drikkevand fer idriftseettelse. Hvis
raret ikke kan tammes helt far
idriftseettelse, og hvis raret ikke
kan bleeses tart med luft efter
skylning, skal det skylles med
fuldsteendigt afsaltet vand.

Tryk- og teethedspravning:

Efter skylning fyldes og udluftes
rarsystemet og trykprgves med
vand iht. relevante, geeldende for
skrifter. Lavtrykteethedsprgvning
af rgrsystemet med luft eller nitro
gen er et teknisk acceptabelt
alternativ.



Hvis et rarsystem ikke kan

temmes eller tgrres helt efter
trykprgvning med vand, sa lad
raret veere helt fyldt eller efterfyld
med nitrogen for at minimere
risikoen for korrosion.

Der ma ikke bruges havvand til
trykprgvning.

Genopfyldning og udluftning af
rarsystemet for idriftseettelse:

Hvis rgrsystemet blev tamt helt
efter trykprgvningen, skal vand-

rerene udluftes grundigt far idrift-

saettelse og derefter forblive helt

fyldt. Det vand, der bruges til at
fylde rarene med, skal opfylde de
relevante, geeldende vandfor-
skrifter vedrgrende kloridindhold.
Pladskrav og minimumsafstande
for installation af Geberit Mapress
presfittingsystemet [figur 17 og
18, tabel 5, side 19]

|~—B —
LEN\ED),

A

Udvendig rer- A B

diameter mm mm mm
Presbakker

22 25 65

28 25 75

35 30 75

42-54 60 140
Presslynge

42 75 115

54 85 120

Udvendig rer- C D E

diameter mm mm mm mm
Presbakker

22-28 31 35 80

35 31 44 80

42-54 60 110 140
Presslynge

42 75 75 115

54 85 85 120
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65 76.1 110 200
80 88.9 120 200
100 108 130 200

Figur 16: Pakreevet plads til Geberit Mapress Super Size-rgrinstallation
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Presslynge

Prescylinder

Elektrohydraulisk HCPS-presveerktgj til
Geberit Mapress Super Size

C D E [= G
220 220 160 160 300
220 220 160 180 320
230 230 160 200 340



Minimumsafstande mellem 2 presfittings
Rardybder til vaeg- og loftgennemfgringer
Nominel starrelse Presfitting Systemrgr Systemrgr Min. system- Fittingvulst Indstiks-
afstand afstand dybde rgrleengde dybde “i”
DN dxs Anmin Bumin Duin Chin Lmin Dy i ford
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
20 22x1.2/1.5 10 35 95 56 52 32 21 22
25 28x1.2/1.5 10 35 107 58 56 38 23 28
32 35x15 10 35 121 61 62 45 26 35
40 42x 1.5 20 35 147 65 80 54 30 42
50 54x15 20 35 174 70 90 66 35 54
65 76.1x 2.0 20 65 305 120 135 95 53 76.1
80 88.9x 2.0 20 65 345 125 150 110 60 88.9
100 108 x 2.0 20 65 405 140 180 133 75 108

Table 5: Minimumsafstande og indstiksdybder [figur 17 og 18]

Figure 17: Indstiksdybde “”, minimumsafstand [A,,,] og rerleengde L, mellem Figure 18: Roardybder til veeg- og loftgennemfaringer
to presninger
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05. Geberit Mapress systemrgr
0og specialkomponenter

Geberit Mapress systemrar i rustfrit stal Artikelnr. DN Nominel star- Invendig Vandenhed Veegt Emballage
Materialenr. 1.4401/Gr. 316 relse af udv. diameter [I/m] [kg/m] m
diameter x [mm]
veegtykkelse
39204 20 22.0x1.2 19.6 0.302 0.624 60
39205 25 28.0x1.2 25.6 0.514 0.790 60
39206 32 35.0x 1.5 32.0 0.804 1.240 30
39207 40 42.0x 1.5 39.0 1.194 1.503 30
39208 50 54.0x 1.5 51.0 2.042 1.972 30
39209 65 76.1x 2.0 72.1 4.08 3.55 6
39210 80 88.9x 2.0 84.9 5.66 4.15 6
39211 100 108.0 x 2.0 104.0 8.49 5.05 6
Geberit Mapress systemrgr Artikelnr. DN Nominel starrelse Veegt Emballage
i ulegeret stal, galvaniseret indvendigt af udvendig diameter [kg/m] [m]
og udvendigt x vaegtykkelse
19454 20 22.0x 15 0.76 60

19455 25 28.0x 15 0.98 60

19456 32 35.0x1.5 1.24 30

LI " 20x15 150 20

19458 50 54.0x 1.5 1.94 30

19459 65 76.1x 2.0 3.66 6

— 19460 80 88.9 x 2.0 4.29 6

— 19461 100 108.0 x 2.0 5.23 6

Adaptere til rillergrs-systemer Artikelnr. DN d, d, | Antal
pr. pakke
|
.16_ z 29950 50-50 60.3 54 92 1

- o
-]
N : N, i S S S )
Materiale: Ulegeret stal, galvaniseret udvendigt
Knaeadapter 90° med indvendigt gevind Artikelnr. DN Nominel l, 5 z, z, Antal
starrelse [mm] pr. pakke
Z2
21659 20 22-Rp 2 42 40 21 27 4
T 21660 25 28-Rp /2 47 44 24 31 4
N
i My
]
C
I Materiale: Ulegeret stal, galvaniseret udvendigt

Hele produktsortimentet kan ses i Geberits produktkatalog.



06. Kortfattet vejledning

01. Tilskeering af leengder med handsav 02. Tilskeering af leengder med elektrisk sav 03. Afgratning

{ Q / O‘_C\/

L)

04. Meerkning af indstiksdybde 05. Kontrol af teetningsring 06. Indfgring af rar

|

O

d=22-35mm

07. Kontrol af meerkning af indstiksdybde 08. Placering af presbakke

d=42-108 mm

10. Presning 11. Placering af adapter til presbakke og presslynge
d [mm] i [mm] L min [mm]
22 21 52
28 23 56
35 26 62
42 30 80
54 35 90
76.1 53 135
88.9 60 150
108 75 108

12. Presning

21



Notater







86741086

- Fax 867410 98

www.geberit.dk

3
052008




